
	■ Fúró és süllyesztő szerszámok egy kézből

	■ Fúrók és süllyesztők majdnem minden anyaghoz és alkalmazáshoz

	■ Kiváló minőség a pontos és jó eredményért

BÍZZ A KÉKBEN

Fúró és süllyesztő szerszámok
Univerzális program az ipar és a mesteremberek számáraM

AYER
 SZER

SZÁM



Fúró és süllyesztő szerszámok
Tartalomjegyzék

Fúrószerszámok

Gyorsacél (HSS) spirálfúrók� 3
	■ Spirálfúró DIN 338 HSSG N STEEL� 6
	■ Spirálfúró DIN 338 HSSE N INOX� 8

Gyorsacél (HSS) fokozatfúró� 10
	■ Gyorsacél (HSS) fokozatfúró� 12
	■ Gyorsacél (HSS) fokozatfúró HC-FEP HICOAT bevonattal� 13

Süllyesztő szerszámok

Gyorsacél (HSS) kúpsüllyesztő� 14
	■ Kúpsüllyesztő HSS DIN 335 C 90°� 16
	■ Kúpsüllyesztő HSSE DIN 335 C 90°, kivitel Co5� 17
	■ Kúpsüllyesztő HSS DIN 335 C 90°  
HC-FEP HICOAT bevonattal� 18

	■ Kúpsüllyesztő HSS DIN 334 C 60°� 19

Gyorsacél (HSS) homloksüllyesztők� 20
	■ Homloksüllyesztők HSS DIN 373 F (finom) finomságú átmenő furathoz� 22
	■ Homloksüllyesztők HSS DIN 373 M (közepes) finomságú átmenő furathoz� 22
	■ Homloksüllyesztők HSS DIN 373 menetmaglyukhoz� 23

Keményfém (HM) kontaktsüllyesztők� 24

2

M
AYER

 SZER
SZÁM



Fúrószerszámok
Gyorsacél (HSS) spirálfúrók

Fúrószerszámok keresztirányú köszörüléssel ipari alkalmazásokhoz. Teljes egészében 
köszörült felület, jobbos vágású, amely a pontos körbefutásnak és a rendkívüli pontosságnak 
köszönhetően precíz furatot eredményez. A PFERD spirálfúrókat STEEL (118°csúcsszög) és 
INOX (135°csúcsszög) kivitelben ajánl.

Előnyök:
	■ Nagyon jó forgácselvezetés.
	■ Nagy körbefutási pontosság.
	■ Pontos centírozás a keresztirányú 
köszörülésnek köszönhetően.

Megmunkálási feladatok:
	■ fúrás

Alkalmazási javaslatok:
	■ Tartsa be a javasolt fordulatszámot.
	■ Fémek fúrásához használjon lehetőség 
szerint kiváló minőségű vágóolajat vagy 
hűtőanyagot. Ez elősegíti a nyugodt 
munkavégzést és meghosszabbítja a 
fúró élettartamát. Kivétel: alumínium 
megmunkálásakor kenőolaj helyett 
petróleum használatát javasoljuk.

	■ A rozsdamentes acél (INOX) 
megmunkálásakor keletkező forgácsokat 
távolítsa el a munkadarabról, ezzel 
elkerülhető a korrózió. Vegyi és/vagy 
mechanikus tisztítás is javasolt (pácolás/
polírozás).

Biztonságtechnikai ajánlás:

= Használjon védőszemüveget!

= Kérjük, tartsa be a javasolt 
biztonsági ajánlásokat!

Megfelelő szerszámhajtások:
	■ fúrógép
	■ állványos fúrógép
	■ szerszámgépek
	■ robotok

A Gyorsacél (HSS) spirálfúró STEEL/INOX alkalmazási területei:

ø 
[mm]

Megmunkálási feladatok

1,6 magfurat M2 menethez
2,5 furat-ø vak- és speciális 

vakszegecshez ø 2,4 mm
3,1 furat-ø vak- és speciális 

vakszegecshez ø 3,0 mm
3,3 magfurat M4 menethez és furat-ø 

vak- és speciális vakszegecshez 
ø 3,2 mm

3,5 maglyuk metrikus finommenethez 
MF 4 x 0,5 mm

4,0 maglyuk metrikus finommenethez 
MF 4,5 x 0,5 mm

4,1 furat-ø vak- és speciális 
vakszegecshez ø 4,0 mm

4,2 magfurat M5 menethez
4,5 maglyuk metrikus finommenethez 

MF 5 x 0,5 mm
5,0 magfurat M6 menethez és 

metrikus finommenethez  
MF 5,5 x 0,5 mm

5,1 furat-ø vak- és speciális 
vakszegecshez ø 5,0 mm

ø 
[mm]

Megmunkálási feladatok

5,2 furat-ø vak- és speciális 
vakszegecshez ø 5,1 mm

5,3 furat-ø vak- és speciális 
vakszegecshez ø 5,2 mm

5,5 maglyuk metrikus finommenethez 
MF 6 x 0,5 mm

6,0 magfurat M7 menethez
6,5 maglyuk metrikus finommenethez 

MF 7 x 0,5 és furat-ø vak- és 
speciális vakszegecshez ø 6,4 mm

6,8 magfurat M8 menethez
7,0 maglyuk metrikus finommenethez 

MF 8 x 1 mm
7,5 maglyuk metrikus finommenethez 

MF 8 x 0,5 mm
8,0 maglyuk metrikus finommenethez 

MF 9 x 1 mm
8,5 magfurat M10 menethez és 

metrikus finommenethez  
MF 9 x 0,5 mm

9,0 maglyuk metrikus finommenethez 
MF 10 x 1 mm

ø 
[mm]

Megmunkálási feladatok

9,5 maglyuk metrikus finommenethez 
MF 10 x 0,5 mm

10,0 maglyuk metrikus finommenethez 
MF 11 x 1 mm

10,2 magfurat M12 menethez
10,5 maglyuk metrikus finommenethez 

MF 12 x 1,5 mm
11,0 maglyuk metrikus finommenethez 

MF 12 x 1 mm
11,5 maglyuk metrikus finommenethez 

MF 12 x 0,5 mm és metrikus 
finommenethez MF 13 x 1,5 mm

12,0 magfurat M14 menethez és 
metrikus finommenethez  
MF 13 x 1 mm

12,5 maglyuk metrikus finommenethez 
MF 13 x 0,5 mm és metrikus 
finommenethez MF 14 x 1,5 mm

13,0 maglyuk metrikus finommenethez 
MF 14 x 1 mm

Kivitel  
HSSG (M2) STEEL 118°

	■ Univerzálisan használható acélhoz, 
acélöntvényhez, szürkeöntvényhez, 
temperöntvényhez, bronzhoz, sárgarézhez 
és alumíniumhoz.

	■ Könnyű centírozás. 
	■ Hosszú élettartam.
	■ Jó forgácseltávolítás.

Kivitel  
HSSE Co5 (M35) INOX 135°

	■ Különösen alkalmas kemény és nagyon 
kemény anyagokhoz, mint acélötvözetek, 
rozsdamentes (INOX) acélok.

	■ Stabil fúróhegy kialakítás.
	■ Nagyon hosszú élettartam.
	■ Jó forgácseltávolítás.
	■ Nagy hőállóság a Co ötvözőnek 
köszönhetően.
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Fúrószerszámok
Gyorsacél (HSS) spirálfúrók

Ajánlott fordulatszám tartomány [min-1]
Az ajánlott vágási sebesség [m/perc] 
meghatározásához a következőképpen 
járjon el:
➊ �Megmunkálandó anyag kiválasztása.
➋ Kivitel kiválasztása.
➌ Vágási sebességtartomány 

meghatározása.

Az ajánlott fordulatszám tartomány [min-1] 
meghatározásához a következőképpen 
járjon el:
➍ �A kívánt szerszámátmérő kiválasztása.
➎ �A vágási sebességtartomány és a 

szerszámátmérő együttesen adják meg az 
ajánlott fordulatszám tartományt.

➊ Anyagcsoportok ➋ Kivitel ➌ Vágási sebesség

acél, 
acélöntvények

acélok 700 N/mm²-ig 
(220 HB alatt) szerk. acélok, szénacélok, szerszám

acélok, ötvözött és ötvözetlen acélok, 
betétedzésű acélok, acélöntvények, 
nemesíthető acélok

STEEL 25–35 m/perc

acélok 700 N/mm² fölött  
(220 HB fölött)

STEEL
20–25 m/perc

INOX
rozsdamentes 
(INOX) acél

rozsdamentes és saválló 
acélok

ausztenites és ferrites rozsdamentes 
acélok INOX 10–20 m/perc

nem-vas (NE) 
fémek

puha nem-vas (NE)
fémek

alumínium ötvözetek
sárgaréz, vörösréz, cink

STEEL
30–60 m/perc

INOX

kemény nem-vas
(NE) fémek

bronz, titán/titánötvözetek, kemény 
alumínium ötvözetek (magas 
Si tartalommal)

STEEL
25–50 m/perc

INOX

öntvények szürke öntvény,  
fehér öntvények

lapgrafitos öntvény EN-GJL (GG), 
gömbgrafitos öntvény EN-GJS (GGG), 
fehér temperöntvény EN-GJMW 
(GTW), fekete temperöntvény  
EN-GJMB (GTS)

STEEL

10–25 m/perc

INOX

műanyagok és
egyéb anyagok

szálerősítéses hőre lágyuló és hőre keményedő
műanyagok, kemény gumi, fa

STEEL
15–40 m/perc

INOX

Köszörült spirálfúró keresztirányú köszörüléssel
A PFERD-fúrók teljes egészében köszörült spirálfúrók: mind a forgácselvezetőnél, mind a 
teljes palást mentén, ill. a fúrócsúcsnál precíziós köszörüléssel gyártott termék. Ezen felül 
keresztirányú köszörüléssel is ellátottak. Így a szerszám a munkadarabon hajszálpontosan 
pozícionálható és a fúrásnál elősegíti a centírozást. Ez a köszörülés a fúrócsúcsnál azonnal 
vág és csökkenti a munka során szükséges előtolást. A keresztirányú köszörüléssel ellátott 
spirálfúrók alkalmasak – többek között – nehezen forgácsolható anyagokhoz, mint króm-
nikkel-acél.
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Fúrószerszámok
Gyorsacél (HSS) spirálfúrók

Példa: 
Spirálfúrók,  
SPB DIN 338 HSSG N 12,0 STEEL, 
szerszám-ø 12 mm. 
Acélok 700 N/mm²-ig.
Vágási sebesség: 25–35 m/perc
Fordulatszám tartomány: 650–950 min-1

➍ 
Szerszám-ø 

[mm]

➎ Vágási sebesség [m/perc]
10 15 20 25 30 35 40 50 60

Fordulatszámok [min-1]

1,00 3.200 4.800 6.350 7.950 9.550 11.150 12.750 15.900 19.100
1,50 2.100 3.200 4.250 5.300 6.350 7.450 8.500 10.600 12.750
1,60 2.000 3.000 4.000 5.000 6.000 7.000 8.000 10.000 12.000
2,00 1.600 2.400 3.200 4.000 4.800 5.550 6.350 7.950 9.550
2,50 1.250 1.900 2.550 3.200 3.800 4.450 5.100 6.350 7.650
3,00 1.050 1.600 2.100 2.650 3.200 3.700 4.250 5.300 6.350
3,10 1.000 1.550 2.050 2.600 3.100 3.600 4.100 5.150 6.200
3,30 950 1.450 1.950 2.400 2.900 3.400 3.850 4.850 5.800
3,40 900 1.400 1.900 2.350 2.800 3.300 3.750 4.700 5.600
3,50 900 1.350 1.800 2.300 2.750 3.200 3.650 4.550 5.450
3,60 900 1.350 1.800 2.250 2.650 3.100 3.550 4.450 5.300
4,00 800 1.200 1.600 2.000 2.400 2.800 3.200 4.000 4.800
4,10 800 1.150 1.550 1.950 2.350 2.750 3.100 3.900 4.650
4,20 800 1.150 1.550 1.900 2.300 2.650 3.050 3.800 4.550
4,40 750 1.100 1.450 1.800 2.200 2.550 2.900 3.600 4.350
4,50 700 1.050 1.400 1.750 2.100 2.500 2.850 3.550 4.250
5,00 650 950 1.250 1.600 1.900 2.250 2.550 3.200 3.800
5,10 650 950 1.250 1.550 1.900 2.200 2.500 3.150 3.750
5,20 650 950 1.250 1.550 1.850 2.150 2.450 3.050 3.700
5,30 600 900 1.200 1.500 1.800 2.100 2.400 3.000 3.600
5,50 600 850 1.150 1.450 1.750 2.050 2.300 2.900 3.450
6,00 550 800 1.050 1.350 1.600 1.850 2.100 2.650 3.200
6,50 500 750 1.000 1.250 1.450 1.700 1.950 2.450 2.950
6,80 450 700 950 1.200 1.400 1.650 1.900 2.350 2.800
7,00 450 700 900 1.150 1.350 1.600 1.800 2.300 2.750
7,50 450 650 850 1.050 1.250 1.500 1.700 2.100 2.550
8,00 400 600 800 1.000 1.200 1.400 1.600 2.000 2.400
8,50 400 550 750 950 1.100 1.300 1.500 1.850 2.250
9,00 350 550 700 900 1.050 1.250 1.400 1.750 2.100
9,50 350 500 650 850 1.000 1.150 1.350 1.700 2.000

10,00 300 500 650 800 950 1.100 1.250 1.600 1.900
10,20 300 500 650 800 950 1.100 1.250 1.600 1.900
10,50 300 450 600 750 900 1.050 1.200 1.500 1.800
11,00 300 450 600 700 850 1.000 1.150 1.450 1.750
11,50 300 400 550 700 850 1.000 1.100 1.400 1.700
12,00 250 400 550 650 800 950 1.050 1.350 1.600
12,50 250 400 500 650 800 900 1.000 1.300 1.550
13,00 250 350 500 600 750 850 1.000 1.250 1.450
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Fúrószerszámok 
Gyorsacél (HSS) spirálfúrók

Spirálfúró DIN 338 HSSG N STEEL
Nagyteljesítményű fúrószerszámok STEEL HSSG (M2) kivitelben ipari alkalmazásokhoz. 
Köszörült, jobbos vágású kivitel keresztirányú köszörüléssel. 

Megmunkálható anyagok:
	■ acél, alumínium, sárgaréz, bronz, öntvény, 
műanyagok

d1 α

l2

l1

β

d1
[mm]

l2
[mm]

l1
[mm]

a Spirálszög 
b

Kivitel Megnevezés
STEEL

EAN 4007220

1,00 12 34 118° 25–30° 164570 10 SPB DIN 338 HSSG N 1,0 STEEL
1,50 18 40 118° 25–30° 166345 10 SPB DIN 338 HSSG N 1,5 STEEL
1,60 20 43 118° 25–30° 169315 10 SPB DIN 338 HSSG N 1,6 STEEL
2,00 24 49 118° 25–30° 166383 10 SPB DIN 338 HSSG N 2,0 STEEL
2,50 30 57 118° 25–30° 166413 10 SPB DIN 338 HSSG N 2,5 STEEL
3,00 33 61 118° 25–30° 166536 10 SPB DIN 338 HSSG N 3,0 STEEL
3,10 36 65 118° 25–30° 166550 10 SPB DIN 338 HSSG N 3,1 STEEL
3,30 36 65 118° 25–30° 166581 10 SPB DIN 338 HSSG N 3,3 STEEL
3,40 39 70 118° 25–30° 166888 10 SPB DIN 338 HSSG N 3,4 STEEL
3,50 39 70 118° 25–30° 166895 10 SPB DIN 338 HSSG N 3,5 STEEL
3,60 39 70 118° 25–30° 166901 10 SPB DIN 338 HSSG N 3,6 STEEL
4,00 43 75 118° 25–30° 166949 10 SPB DIN 338 HSSG N 4,0 STEEL
4,10 43 75 118° 25–30° 166956 10 SPB DIN 338 HSSG N 4,1 STEEL
4,20 43 75 118° 25–30° 166994 10 SPB DIN 338 HSSG N 4,2 STEEL
4,40 47 80 118° 25–30° 167007 10 SPB DIN 338 HSSG N 4,4 STEEL
4,50 47 80 118° 25–30° 167014 10 SPB DIN 338 HSSG N 4,5 STEEL
5,00 52 86 118° 25–30° 167021 10 SPB DIN 338 HSSG N 5,0 STEEL
5,10 52 86 118° 25–30° 167038 10 SPB DIN 338 HSSG N 5,1 STEEL
5,20 52 86 118° 25–30° 167045 10 SPB DIN 338 HSSG N 5,2 STEEL
5,30 52 86 118° 25–30° 167052 10 SPB DIN 338 HSSG N 5,3 STEEL
5,50 57 93 118° 25–30° 167069 10 SPB DIN 338 HSSG N 5,5 STEEL
6,00 57 93 118° 25–30° 167076 10 SPB DIN 338 HSSG N 6,0 STEEL
6,50 63 101 118° 25–30° 167083 10 SPB DIN 338 HSSG N 6,5 STEEL
6,80 69 109 118° 25–30° 167090 10 SPB DIN 338 HSSG N 6,8 STEEL
7,00 69 109 118° 25–30° 167106 10 SPB DIN 338 HSSG N 7,0 STEEL
7,50 69 109 118° 25–30° 167113 10 SPB DIN 338 HSSG N 7,5 STEEL
8,00 75 117 118° 25–30° 167120 10 SPB DIN 338 HSSG N 8,0 STEEL
8,50 75 117 118° 25–30° 167137 10 SPB DIN 338 HSSG N 8,5 STEEL
9,00 75 125 118° 25–30° 167151 10 SPB DIN 338 HSSG N 9,0 STEEL
9,50 81 125 118° 25–30° 167168 10 SPB DIN 338 HSSG N 9,5 STEEL

10,00 87 133 118° 25–30° 167175 10 SPB DIN 338 HSSG N 10,0 STEEL
10,20 87 133 118° 25–30° 167182 5 SPB DIN 338 HSSG N 10,2 STEEL
10,50 87 133 118° 25–30° 167199 5 SPB DIN 338 HSSG N 10,5 STEEL
11,00 94 142 118° 25–30° 167205 5 SPB DIN 338 HSSG N 11,0 STEEL
11,50 94 142 118° 25–30° 167212 5 SPB DIN 338 HSSG N 11,5 STEEL
12,00 101 151 118° 25–30° 167229 5 SPB DIN 338 HSSG N 12,0 STEEL
12,50 101 151 118° 25–30° 167236 5 SPB DIN 338 HSSG N 12,5 STEEL
13,00 101 151 118° 25–30° 167243 5 SPB DIN 338 HSSG N 13,0 STEEL
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Fúrószerszámok 
Gyorsacél (HSS) spirálfúrók

Spirálfúró DIN 338 HSSG N STEEL, 19 részes készlet
A készlet 19 gyorsacél (HSS) spirálfúrót tartalmaz, STEEL kivitelben HSSG (M2) ipari alkalma-
záshoz. Az ütésálló műanyag doboz védi a szerszámokat a szennyeződéstől és a sérüléstől. 
A gyorsacél (HSS) spirálfúró rögzítése megkönnyíti a szerszám kiválasztását és eltávolítását. 

Tartalma:
19 gyorsacél (HSS) spirálfúró,
STEEL HSSG (M2) kivitel
ø 1,0-től 10,0 mm-ig, 0,5 milliméterenkénti 
emelkedéssel  

Megmunkálható anyagok:
	■ acél, alumínium, sárgaréz, bronz, öntvény, 
műanyagok

Kivitel Megnevezés
STEEL

EAN 4007220

168172 1 SET SPB DIN 338 HSSG N 1-10 STEEL 19

Spirálfúró DIN 338 HSSG N STEEL, 25 részes készlet
A készlet 25 gyorsacél (HSS) spirálfúrót tartalmaz, STEEL kivitelben HSSG (M2) ipari alkalma-
záshoz. Az ütésálló műanyag doboz védi a szerszámokat a szennyeződéstől és a sérüléstől. 
A gyorsacél (HSS) spirálfúró rögzítése megkönnyíti a szerszám kiválasztását és eltávolítását. 

Tartalma:
25 gyorsacél (HSS) spirálfúró,
STEEL HSSG (M2) kivitel
ø 1,0-től 13,0 mm-ig, 0,5 milliméterenkénti 
emelkedéssel  

Megmunkálható anyagok:
	■ acél, alumínium, sárgaréz, bronz, öntvény, 
műanyagok

Kivitel Megnevezés
STEEL

EAN 4007220

168189 1 SET SPB DIN 338 HSSG N 1-13 STEEL 25
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Spirálfúró DIN 338 HSSE N INOX
Nagyteljesítményű fúrószerszámok INOX in HSSE-Co5 (M35) kivitelben ipari alkalmazásra. 
Köszörült, jobbos vágású kivitel keresztirányú köszörüléssel. 

Megmunkálható anyagok:
	■ acél, rozsdamentes (INOX) acél, alumínium, 
sárgaréz, bronz, öntvény, titán, műanyagok

d1
[mm]

l2
[mm]

l1
[mm]

a Spirálszög
b

Kivitel Megnevezés
INOX

EAN 4007220

1,00 12 34 135° 36° 167267 10 SPB DIN 338 HSSE N 1,0 INOX
1,50 18 40 135° 36° 167274 10 SPB DIN 338 HSSE N 1,5 INOX 
1,60 20 43 135° 36° 167281 10 SPB DIN 338 HSSE N 1,6 INOX 
2,00 24 49 135° 36° 167298 10 SPB DIN 338 HSSE N 2,0 INOX
2,50 30 57 135° 36° 167304 10 SPB DIN 338 HSSE N 2,5 INOX
3,00 33 61 135° 36° 167311 10 SPB DIN 338 HSSE N 3,0 INOX
3,10 36 65 135° 36° 167328 10 SPB DIN 338 HSSE N 3,1 INOX
3,30 36 65 135° 36° 167342 10 SPB DIN 338 HSSE N 3,3 INOX
3,40 39 70 135° 36° 167366 10 SPB DIN 338 HSSE N 3,4 INOX
3,50 39 70 135° 36° 167380 10 SPB DIN 338 HSSE N 3,5 INOX
3,60 39 70 135° 36° 167403 10 SPB DIN 338 HSSE N 3,6 INOX
4,00 43 75 135° 36° 167410 10 SPB DIN 338 HSSE N 4,0 INOX
4,10 43 75 135° 36° 167441 10 SPB DIN 338 HSSE N 4,1 INOX
4,20 43 75 135° 36° 167465 10 SPB DIN 338 HSSE N 4,2 INOX
4,40 47 80 135° 36° 167670 10 SPB DIN 338 HSSE N 4,4 INOX
4,50 47 80 135° 36° 167694 10 SPB DIN 338 HSSE N 4,5 INOX
5,00 52 86 135° 36° 167717 10 SPB DIN 338 HSSE N 5,0 INOX
5,10 52 86 135° 36° 167724 10 SPB DIN 338 HSSE N 5,1 INOX
5,20 52 86 135° 36° 167731 10 SPB DIN 338 HSSE N 5,2 INOX
5,30 52 86 135° 36° 167748 10 SPB DIN 338 HSSE N 5,3 INOX
5,50 57 93 135° 36° 167755 10 SPB DIN 338 HSSE N 5,5 INOX
6,00 57 93 135° 36° 167762 10 SPB DIN 338 HSSE N 6,0 INOX
6,50 63 101 135° 36° 167779 10 SPB DIN 338 HSSE N 6,5 INOX
6,80 69 109 135° 36° 167786 10 SPB DIN 338 HSSE N 6,8 INOX
7,00 69 109 135° 36° 167984 10 SPB DIN 338 HSSE N 7,0 INOX
7,50 69 109 135° 36° 167991 10 SPB DIN 338 HSSE N 7,5 INOX
8,00 75 117 135° 36° 168028 10 SPB DIN 338 HSSE N 8,0 INOX
8,50 75 117 135° 36° 169322 10 SPB DIN 338 HSSE N 8,5 INOX
9,00 75 125 135° 36° 168042 10 SPB DIN 338 HSSE N 9,0 INOX
9,50 81 125 135° 36° 168059 10 SPB DIN 338 HSSE N 9,5 INOX

10,00 87 133 135° 36° 168073 10 SPB DIN 338 HSSE N 10,0 INOX
10,20 87 133 135° 36° 168080 5 SPB DIN 338 HSSE N 10,2 INOX
10,50 87 133 135° 36° 168097 5 SPB DIN 338 HSSE N 10,5 INOX
11,00 94 142 135° 36° 168103 5 SPB DIN 338 HSSE N 11,0 INOX
11,50 94 142 135° 36° 168110 5 SPB DIN 338 HSSE N 11,5 INOX
12,00 101 151 135° 36° 168127 5 SPB DIN 338 HSSE N 12,0 INOX
12,50 101 151 135° 36° 168141 5 SPB DIN 338 HSSE N 12,5 INOX
13,00 101 151 135° 36° 168165 5 SPB DIN 338 HSSE N 13,0 INOX

d1 α

l2

l1

β

Fúrószerszámok 
Gyorsacél (HSS) spirálfúrók
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Spirálfúró DIN 338 HSSE N INOX, 19 részes készlet
A készlet 19 gyorsacél (HSS) spirálfúrót tartalmaz, INOX kivitelben HSSE-Co5 (M35) ipari 
alkalmazáshoz. Az ütésálló műanyag doboz védi a szerszámokat a szennyeződéstől és a 
sérüléstől. A gyorsacél (HSS) spirálfúró rögzítése megkönnyíti a szerszám kiválasztását és 
eltávolítását. 

Tartalma:
19 gyorsacél (HSS) spirálfúró,
INOX HSSE-Co5 (M35) kivitel
ø 1,0-től 10,0 mm-ig, 0,5 milliméterenkénti 
emelkedéssel  

Megmunkálható anyagok:
	■ acél, rozsdamentes (INOX) acél, alumínium, 
sárgaréz, bronz, öntvény, titán, műanyagok

Kivitel Megnevezés
INOX

EAN 4007220

168196 1 SET SPB DIN 338 HSSE N 1-10 INOX 19

Spirálfúró DIN 338 HSSE N INOX, 25 részes készlet
A készlet 25 gyorsacél (HSS) spirálfúrót tartalmaz, INOX kivitelben HSSE-Co5 (M35) ipari 
alkalmazáshoz. Az ütésálló műanyag doboz védi a szerszámokat a szennyeződéstől és a 
sérüléstől. A gyorsacél (HSS) spirálfúró rögzítése megkönnyíti a szerszám kiválasztását és 
eltávolítását. 

Tartalma:
25 gyorsacél (HSS) spirálfúró,
INOX HSSE-Co5 (M35) kivitel
ø 1,0-től 13,0 mm-ig, 0,5 milliméterenkénti 
emelkedéssel  

Megmunkálható anyagok:
	■ acél, rozsdamentes (INOX) acél, alumínium, 
sárgaréz, bronz, öntvény, titán, műanyagok

Kivitel Megnevezés
INOX

EAN 4007220

168202 1 SET SPB DIN 338 HSSE N 1-13 INOX 25

Fúrószerszámok 
Gyorsacél (HSS) spirálfúrók
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Fúrószerszámok
Gyorsacél (HSS) fokozatfúró 

Robusztus, nagyteljesítményű szerszám sorjamentes fúráshoz, lemezek, csövek és profilok 
sorjáinak eltávolításához. 4 mm anyagvastagságig az anyagokat csekély erőráfordítással egy 
lépésben lehet fúrni és sorjázni. A fokozatfúrót a PFERD kiváló minőségű HICOAT bevonattal 
kínálja. A biztonságos nyomatékátvitel érdekében minden fokozatfúró el van látva három 
oldalon lapolt befogócsappal.

Előnyök:
	■ Fúrás és sorjázás egy lépésben.
	■ Nyugodt körbefutás és magas vágási 
teljesítmény.

	■ A jó minőségű fúróhegy könnyű 
pozícionálást és fúrást tesz lehetővé.

	■ A kónuszos kialakítás megkönnyíti az átfúrt 
lemezeknél a szerszám visszahúzását.

	■ A nem törékeny forgácsokat a 
spirálfúróhoz hasonlóan tisztán kihordja.

	■ Az éleken nem keletkeznek felgyűrődések 
és hidegelkenődések.

Megmunkálható anyagok:
	■ acél
	■ acélöntvények
	■ rozsdamentes (INOX) acél
	■ nem-vas (NE) fémek
	■ műanyagok
	■ egyéb anyagok

Megmunkálási feladatok:
	■ fúrás
	■ sorjázás

Alkalmazási javaslatok:
	■ A gyorsacél (HSS) fokozatfúrók 
HICOAT-bevonattal max. 4 mm-es 
anyagvastagságig lemezeken, csöveken és 
profilokon alkalmazhatók.

	■ Válassza ki a táblázatból a megfelelő 
fordulatszámokat.

Megfelelő szerszámhajtások:
	■ fúrógép
	■ állványos fúrógép

Biztonsági ajánlás:

d2

A biztonságos nyoma-
tékátvitel érdekében 
minden fokozatfúró el van 
látva három oldalon lapolt 
befogócsappal.

Kivitel HSS

	■ A bevonat nélküli fokozatfúróknál hasz-
náljon vágóolajat vagy sűrített levegőt 
hűtőfolyadékként / kenőanyagként.

Kivitel HSS HICOAT HC-FEP

	■ A HICOAT bevonattal ellátott fokozatfúrók 
hűtőanyag hozzáadása nélkül 
alkalmazhatók.

	■ Különösen alkalmas rozsdamentes (INOX) 
acél megmunkálásához.
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Fúrószerszámok
Gyorsacél (HSS) fokozatfúró 

Ajánlott fordulatszám tartomány [min-1]
Az ajánlott vágási sebesség [m/perc] megha-
tározásához a következőképpen járjon el:
➊ �Megmunkálandó anyag kiválasztása.
➋ Kivitel kiválasztása.
➌ Vágási sebességtartomány meghatáro-

zása.

Az ajánlott fordulatszám tartomány [min-1] 
meghatározásához a következőképpen 
járjon el:
➍ �A kívánt szerszámátmérő kiválasztása.
➎ �A vágási sebességtartomány és a szer-

számátmérő együttesen adják meg az 
ajánlott fordulatszám tartományt.

➊ Anyagcsoportok ➋ Kivitel ➌ Vágási sebesség

acél, 
acélöntvények

acélok 700 N/mm²-ig
szerk. acélok, szénacélok, szerszáma-
célok, ötvözött és ötvözetlen acélok, 
betétedzésű acélok, acélöntvények, 
nemesíthető acélok

HSS
20–30 m/perc

HICOAT HC-FEP

acélok 700 N/mm² fölött HICOAT HC-FEP 10–20 m/perc

rozsdamentes 
(INOX) acél

rozsdamentes és saválló 
acélok

ausztenites és ferrites rozsdamentes 
acélok HICOAT HC-FEP 10–20 m/perc

nem-vas (NE) 
fémek

puha nem-vas (NE)
fémek

alumínium ötvözetek
sárgaréz, vörösréz, cink

HSS

20–30 m/perc
HICOAT HC-FEP

kemény nem-vas
(NE) fémek

bronz, titán/titánötvözetek, kemény 
alumínium ötvözetek (magas 
Si tartalommal)

HICOAT HC-FEP

műanyagok és
egyéb anyagok

szálerősítéses hőre lágyuló és hőre keményedő
műanyagok, kemény gumi, fa

HSS
10–20 m/perc

HICOAT HC-FEP

Példa: 
Gyorsacél (HSS) fokozatfúró 
STB HSS 04-30/10, 
szerszám-ø 4–30 mm. 
Acélok 700 N/mm²-ig.
Vágási sebesség: 20–30 m/perc
Fordulatszám tartomány:  
2.400–200 min-1

➍ 
Szerszám-ø 

[mm]

➎ Vágási sebesség [m/perc]
10 20 30

Fordulatszámok [min-1]

4,00 800 1.600 2.400
5,00 640 1.280 1.920
6,00 530 1.060 1.600
7,00 460 920 1.400
8,00 400 800 1.200
9,00 350 700 1.060

10,00 320 640 960
11,00 290 580 880
12,00 270 540 820
14,00 230 460 700
15,00 210 420 640
16,00 200 400 600
18,00 180 360 540
20,00 160 320 480
21,00 150 300 460
22,00 140 280 420
24,00 130 260 400
26,00 120 240 360
27,00 120 240 360
28,00 110 220 340
30,00 100 200 300
33,00 90 180 280
34,00 90 180 280
36,00 90 180 280
37,00 90 180 280
39,00 80 160 240
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Fúrószerszámok
Gyorsacél (HSS) fokozatfúró 

l1

d2

Fúrástartomány
[mm]

Fúrásfokozatok 
száma

d2
[mm]

l1
[mm]

Kivitel Megnevezés
HSS

EAN 4007220

4–12 9 6 65 165867 1 STB HSS 04-12/6 
4–20 9 8 75 165874 1 STB HSS 04-20/8
4–30 14 10 100 165881 1 STB HSS 04-30/10 
4–39 13 10 107 165898 1 STB HSS 04-39/10 
6–37 12 10 100 165904 1 STB HSS 06-37/10 

Gyorsacél (HSS) fokozatfúró, 3 részes készlet
A készlet három gyorsacél (HSS) fokozatfúrót tartalmaz: 4–12 mm (9 fokozat), 4–20 mm 
(9 fokozat), 4–30 mm (14 fokozat) ipari alkalmazáshoz. A biztonságos nyomatékátvitel 
érdekében minden fokozatfúró el van látva három oldalon lapolt befogócsappal. 

Az ütésálló műanyag doboz védi a szerszámokat a szennyeződéstől és a sérüléstől. A gyorsacél 
(HSS) fokozatfúró rögzítése megkönnyíti a szerszám kiválasztását és eltávolítását.

Tartalom 
[db]

Kivitel Megnevezés
HSS

EAN 4007220

3 166109 1 SET STB HSS 3  

Gyorsacél (HSS) fokozatfúró 
Gyorsacél (HSS) fokozatfúró vékony lemezek, csövek és különböző anyagból készült profilok 
sorjamentes fúrásához. A biztonságos nyomatékátvitel érdekében minden fokozatfúró el van 
látva három oldalon lapolt befogócsappal.
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Fúrószerszámok 
Gyorsacél (HSS) fokozatfúró HC-FEP HICOAT bevonattal

l1

d2

Gyorsacél (HSS) fokozatfúró HC-FEP HICOAT bevonattal
A HICOAT bevonattal ellátott HC-FEP (HSS) fokozatfúró kopásálló; acél, rozsdamentes 
(INOX) acél, nem-vas (NE) nem fémek, hőre lágyuló és hőre keményedő műanyagok 
megmunkálásánál alkalmazható. A biztonságos nyomatékátvitel érdekében minden 
fokozatfúró el van látva három oldalon lapolt befogócsappal.

A HICOAT bevonattal ellátott HC-FEP fokozatfúrók kiváló hőálló képességgel rendelkeznek 
és ellenállóak az oxidációval szemben. Ennélfogva hűtőanyag hozzáadása nélkül kemény 
anyagok megmunkálásánál is alkalmazhatók.

Fúrástartomány
[mm]

Fúrásfokozatok 
száma

d2
[mm]

l1
[mm]

Kivitel Megnevezés
HC-FEP

EAN 4007220

4–12 9 6 65 166031 1 STB HSS 04-12/6 HC-FEP
4–20 9 8 75 802755 1 STB HSS 04-20/8 HC-FEP
4–30 14 10 100 802762 1 STB HSS 04-30/10 HC-FEP
4–39 13 10 107 166079 1 STB HSS 04-39/10 HC-FEP
6–37 12 10 100 166086 1 STB HSS 06-37/10 HC-FEP

Gyorsacél (HSS) fokozatfúró HC-FEP HICOAT bevonattal,  
3 részes készlet
A készlet 3 HSS fokozatfúrót tartalmaz: 4–12 mm (9 fokozat), 4–20 mm (9 fokozat), 4–30 mm 
(14 fokozat), kiváló minőségű HICOAT bevonattal HC-FEP ipari alkalmazásra. A biztonságos 
nyomatékátvitel érdekében minden fokozatfúró el van látva három oldalon lapolt befo-
gócsappal. 

Az ütésálló műanyag doboz védi a szerszámokat a szennyeződéstől és a sérüléstől. A gyorsacél 
(HSS) fokozatfúró rögzítése megkönnyíti a szerszám kiválasztását és eltávolítását.

Tartalom 
[db]

Kivitel Megnevezés
HC-FEP

EAN 4007220

3 166123 1 SET STB HSS HC-FEP 3
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Süllyesztő szerszámok 
Gyorsacél (HSS) kúpsüllyesztő

A PFERD kúpsüllyesztői kitűnnek rendkívül éles, jobbos vágású éleikkel, amelyek alacsony 
vágási sebességnél is eredményesen alkalmazhatók. A különböző kivitelek teszik lehetővé a 
különféle anyagok megmunkálásánál a mélyítést és besüllyesztést, valamint a sorjátlanítást 
ipari körülmények között is. A biztonságos nyomatékátvitel érdekében a kúpos süllyesztő 
rendelkezik egy 28 mm-es, három oldalon lapolt befogócsappal.

A PFERD a kúpsüllyesztőt kiváló minőségű HICOAT bevonattal ajánlja. A HICOAT bevonattal 
ellátott kúpsüllyesztők kiváló hőálló képességgel rendelkeznek és ellenállóak az oxidációval 
szemben. Ennélfogva hűtőanyag hozzáadása nélkül kemény anyagok megmunkálásánál is 
alkalmazhatók.

Előnyök:
	■ Kiváló leválasztási teljesítmény és optimális 
forgácselvezetés. 

	■ Csekély vágási sebesség mellett is jó sorja 
eltávolítás.

	■ Hosszú élettartam.
	■ Kiváló felületi minőség a munkadarabon.

Megmunkálható anyagok:
	■ acél
	■ acélöntvények
	■ rozsdamentes (INOX) acél
	■ nem-vas (NE) fémek
	■ öntöttvas
	■ műanyagok
	■ egyéb anyagok

Megmunkálási feladatok:
	■ élletörés 
	■ sorjázás 
	■ süllyesztés

Alkalmazási javaslatok:
	■ Válassza ki a munkadarab megmunkálá-
sához a megfelelő kivitelt és a szükséges 
süllyesztési szöget.

	■ Használjon vágóolajat vagy sűrített levegőt 
hűtőfolyadékként / kenőanyagként.

	■ Válassza ki a táblázatból a megfelelő 
fordulatszámokat.

Megfelelő szerszámhajtások:
	■ fúrógép
	■ állványos fúrógép
	■ szerszámgépek
	■ robotok

Biztonsági ajánlás:

d2

A biztonságos 
nyomatékátvitelhez 
28 mm átmérőtől a 
kúpsüllyesztőket három 
oldalú befogócsappal 
szállítjuk. 

Gyorsacél (HSS) süllyesztő 90°

	■ Különösen jól alkalmazható 90°-os csavar 
süllyesztésének készítésénél.

Gyorsacél (HSS) süllyesztő 60°

	■ Kiválóan megfelel süllyesztéshez és 
sorjátlanításhoz.

Kivitel HSS Kivitel HSSE Co5 (M35) Kivitel HSS HICOAT HC-FEP

	■ Gyorsacél (HSS) süllyesztő, amely 
majdnem minden anyaghoz univerzálisan 
alkalmazható.

	■ Gyorsacél (HSS) süllyesztő, amely 
majdnem minden anyaghoz univerzálisan 
alkalmazható.

	■ Hosszú élettartam.
	■ Nagy hőállóság a Co ötvözőnek 
köszönhetően.

	■ Gyorsacél (HSS) süllyesztő, amely 
majdnem minden anyaghoz univerzálisan 
alkalmazható.

	■ Nagyon hosszú élettartam a kiváló HICOAT 
bevonatnak köszönhetően.

	■ Alkalmazható hűtő- és kenőanyag nélkül.
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Süllyesztő szerszámok
Gyorsacél (HSS) kúpsüllyesztő

Ajánlott fordulatszám tartomány [min-1]
Az ajánlott vágási sebesség [m/perc] 
meghatározásához a következőképpen 
járjon el:
➊ �Megmunkálandó anyag kiválasztása.
➋ Kivitel kiválasztása.

➌ Vágási sebességtartomány meghatározása.

Az ajánlott fordulatszám tartomány [min-1] 
meghatározásához a következőképpen 
járjon el:
➍ �A kívánt szerszámátmérő kiválasztása.

➎ �A vágási sebességtartomány és a szer-
számátmérő együttesen adják meg az 
ajánlott fordulatszám tartományt.

➊ Anyagcsoportok ➋ Kivitel ➌ Vágási sebesség

acél, 
acélöntvények

ötvözetlen szerkezeti acélok 
700 N/mm²-ig

szerk. acélok, szénacélok, szerszámacélok, 
ötvözetlen acélok, betétedzésű acélok, 
acélöntvények, nemesíthető acélok

HSS
15–20 m/percHSSE Co5

HICOAT HC-FEP
ötvözött szerkezeti acélok 
700 N/mm² felett

szerszámacélok, nemesíthető acélok, 
ötvözött acélok, acélöntvények

HSSE Co5
10–15 m/perc

HICOAT HC-FEP

rozsdamentes 
(INOX) acél

rozsdamentes és saválló 
acélok

ausztenites és ferrites rozsdamentes 
acélok

HSS
10–15 m/percHSSE Co5

HICOAT HC-FEP

nem-vas (NE) 
fémek

puha nem-vas (NE)
fémek

alumínium ötvözetek
sárgaréz, vörösréz, cink

HSS
15–20 m/percHSSE Co5

HICOAT HC-FEP

kemény nem-vas
(NE) fémek

bronz, titán/titánötvözetek, kemény 
alumínium ötvözetek (magas 
Si tartalommal)

HSSE Co5
10–20 m/perc

HICOAT HC-FEP

öntvények szürke öntvény,  
fehér öntvények

lapgrafitos öntvény EN-GJL (GG), 
gömbgrafitos öntvény EN-GJS (GGG), 
fehér temperöntvény EN-GJMW (GTW), 
fekete temperöntvény EN-GJMB (GTS)

HSS

10 m/percHSSE Co5

HICOAT HC-FEP

műanyagok és
egyéb anyagok

szálerősítéses hőre lágyuló és hőre keményedő
műanyagok, kemény gumi, fa

HSS
10–15 m/percHSSE Co5

HICOAT HC-FEP

Példa: 
Kúpsüllyesztő  
KES HSS DIN 335 90°,  
szerszám-ø 28,0 mm.
Acélok 700 N/mm2-ig.
Vágási sebesség: 15–20 m/perc
Fordulatszám tartomány: 170–220 min-1

➍ 
Szerszám-ø  

[mm]

➎ Vágási sebesség [m/perc]
10 15 20

Fordulatszámok [min-1]

4,30 800 1.200 1.600
5,00 640 960 1.280
5,30 640 960 1.280
6,00 530 800 1.060
6,30 530 800 1.060
7,00 460 680 920
8,00 400 600 800
8,30 400 600 800

10,00 320 470 640
10,40 320 470 640
11,50 280 420 560
12,40 260 390 520
12,50 260 390 520
15,00 210 320 420
16,00 190 290 380
16,50 190 290 380
19,00 170 260 340
20,00 150 230 300
20,50 150 230 300
23,00 140 210 280
25,00 130 200 260
28,00 110 170 220
31,00 100 150 200
37,00 90 140 180
40,00 80 120 160
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Süllyesztő szerszámok 
Gyorsacél (HSS) kúpsüllyesztő

Kúpsüllyesztő HSS DIN 335 C 90°
Nagyteljesítményű süllyesztő szerszámok 90°-os süllyesztési szöggel, 90°-os csavarok 
süllyesztéséhez, minden hagyományos anyaghoz, mint acél, acélöntvény és nem-vas (NE) 
fémek. A biztonságos nyomatékátvitelhez 28 mm átmérőtől a kúpsüllyesztőket három oldalú 
befogócsappal szállítjuk.

Megmunkálható anyagok:
	■ acél, acélöntvények, rozsdamentes (INOX) 
acél, nem-vas (NE) fémek, öntöttvas, 
műanyagok, egyéb anyagok

d1
[mm]

d2
[mm]

l1
[mm]

a Kivitel Megnevezés
HSS

EAN 4007220

4,30 4,00 40 90° 164617 1 KES HSS DIN 335 C90° 4,3
5,00 4,00 40 90° 166352 1 KES HSS DIN 335 C90° 5,0
5,30 4,00 40 90° 166369 1 KES HSS DIN 335 C90° 5,3
6,00 5,00 45 90° 166376 1 KES HSS DIN 335 C90° 6,0
6,30 5,00 45 90° 166390 1 KES HSS DIN 335 C90° 6,3
7,00 6,00 50 90° 166406 1 KES HSS DIN 335 C90° 7,0
8,00 6,00 50 90° 166468 1 KES HSS DIN 335 C90° 8,0
8,30 6,00 50 90° 166475 1 KES HSS DIN 335 C90° 8,3

10,00 6,00 50 90° 166505 1 KES HSS DIN 335 C90° 10,0
10,40 6,00 50 90° 166598 1 KES HSS DIN 335 C90° 10,4
11,50 8,00 56 90° 166666 1 KES HSS DIN 335 C90° 11,5
12,40 8,00 56 90° 166673 1 KES HSS DIN 335 C90° 12,4
15,00 10,00 60 90° 166703 1 KES HSS DIN 335 C90° 15,0
16,50 10,00 60 90° 166765 1 KES HSS DIN 335 C90° 16,5
19,00 10,00 63 90° 166772 1 KES HSS DIN 335 C90° 19,0
20,50 10,00 63 90° 166789 1 KES HSS DIN 335 C90° 20,5
23,00 10,00 67 90° 166833 1 KES HSS DIN 335 C90° 23,0
25,00 10,00 67 90° 166840 1 KES HSS DIN 335 C90° 25,0
28,00 12,00 71 90° 166857 1 KES HSS DIN 335 C90° 28,0
31,00 12,00 71 90° 166864 1 KES HSS DIN 335 C90° 31,0
37,00 12,00 90 90° 166871 1 KES HSS DIN 335 C90° 37,0
40,00 15,00 80 90° 166918 1 KES HSS DIN 335 C90° 40,0

Kúpsüllyesztő készlet HSS DIN 335 C 90° 
A készletek nagyteljesítményű süllyesztő szerszámokat tartalmaznak, 90°-os süllyesztési 
szöggel, 90°-os csavarok süllyesztéséhez, minden hagyományos anyaghoz, mint acél, 
acélöntvény és nem-vas (NE) fémek. Az ütésálló műanyag doboz védi a szerszámokat a 
szennyeződéstől és a sérüléstől.

Megmunkálható anyagok:
	■ acél, acélöntvények, rozsdamentes (INOX) 
acél, nem-vas (NE) fémek, öntöttvas, 
műanyagok, egyéb anyagok 

Rendelési információk:
	■ Állítsa össze készletét az igényei szerint.

Tartalom 
[db]

Tartalom  
szerszám-ø

[mm]

Kivitel Megnevezés
HSS

EAN 4007220

3 6,3 / 10,4 / 16,5 168523 1 SET KES HSS DIN 335 C90° 3
5 6,3 / 10,4 / 16,5 / 20,5 / 25,0 168585 1 SET KES HSS DIN 335 C90° 5
6 6,3 / 8,3 / 10,4 / 12,4 / 16,5 / 20,5 168691 1 SET KES HSS DIN 335 C90° 6

d1 α d2

l1
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Süllyesztő szerszámok 
Gyorsacél (HSS) kúpsüllyesztő

Kúpsüllyesztő HSSE DIN 335 C 90°, kivitel Co5
Nagyteljesítményű süllyesztő szerszámok 90°-os süllyesztési szöggel, 90°-os csavarok süllyesz-
téséhez, különösen szívós és kemény anyagokhoz, mint ötvözött és nagy szilárdságú acél és 
rozsdamentes (INOX) acél. A biztonságos nyomatékátvitelhez 28 mm átmérőtől a kúpsüllyesz-
tőket három oldalú befogócsappal szállítjuk. Nagyon jó élettartam és hőálló képesség a Co 
ötvözőnek köszönhetően. 

Megmunkálható anyagok:
	■ acél, acélöntvények, rozsdamentes (INOX) 
acél, nem-vas (NE) fémek, öntöttvas, 
műanyagok, egyéb anyagok

d1
[mm]

d2
[mm]

l1
[mm]

a Kivitel Megnevezés
HSSE

EAN 4007220

4,30 4,00 40 90° 167250 1 KES HSSE DIN 335 C90° 4,3
5,00 4,00 40 90° 167335 1 KES HSSE DIN 335 C90° 5,0
5,30 4,00 40 90° 167359 1 KES HSSE DIN 335 C90° 5,3
6,00 5,00 45 90° 167373 1 KES HSSE DIN 335 C90° 6,0
6,30 5,00 45 90° 167397 1 KES HSSE DIN 335 C90° 6,3
8,00 6,00 50 90° 167427 1 KES HSSE DIN 335 C90° 8,0
8,30 6,00 50 90° 167434 1 KES HSSE DIN 335 C90° 8,3

10,00 6,00 50 90° 167458 1 KES HSSE DIN 335 C90° 10,0
10,40 6,00 50 90° 167472 1 KES HSSE DIN 335 C90° 10,4
11,50 8,00 56 90° 167687 1 KES HSSE DIN 335 C90° 11,5
12,40 8,00 56 90° 168004 1 KES HSSE DIN 335 C90° 12,4
15,00 10,00 60 90° 168035 1 KES HSSE DIN 335 C90° 15,0
16,50 10,00 60 90° 168134 1 KES HSSE DIN 335 C90° 16,5
19,00 10,00 63 90° 168219 1 KES HSSE DIN 335 C90° 19,0
20,50 10,00 63 90° 168226 1 KES HSSE DIN 335 C90° 20,5
23,00 10,00 67 90° 168233 1 KES HSSE DIN 335 C90° 23,0
25,00 10,00 67 90° 168240 1 KES HSSE DIN 335 C90° 25,0
28,00 12,00 71 90° 168257 1 KES HSSE DIN 335 C90° 28,0
31,00 12,00 71 90° 168264 1 KES HSSE DIN 335 C90° 31,0

d1 α d2

l1

Kúpsüllyesztő készlet HSSE DIN 335 C 90°, kivitel Co5
A készlet nagyteljesítményű süllyesztő szerszámokat tartalmaz 90°-os süllyesztési szöggel, 
90°-os csavarok süllyesztéséhez, különösen kemény anyagokhoz, mint ötvözött és nagy 
szilárdságú acél és rozsdamentes (INOX) acél. Nagyon jó élettartam és hőálló képesség a Co 
ötvözőnek köszönhetően. Az ütésálló műanyag doboz védi a szerszámokat a szennyeződéstől 
és a sérüléstől.

Megmunkálható anyagok:
	■ acél, acélöntvények, rozsdamentes (INOX) 
acél, nem-vas (NE) fémek, öntöttvas, 
műanyagok, egyéb anyagok

Rendelési információk:
	■ Állítsa össze készletét az igényei szerint.

Tartalom 
[db]

Tartalom  
szerszám-ø

[mm]

Kivitel Megnevezés
HSSE

EAN 4007220

3 6,3 / 10,4 / 16,5 168714 1 SET KES HSSE DIN 335 C90° 3
5 6,3 / 10,4 / 16,5 / 20,5 / 25,0 168738 1 SET KES HSSE DIN 335 C90° 5
6 6,3 / 8,3 / 10,4 / 12,4 / 16,5 / 20,5 168745 1 SET KES HSSE DIN 335 C90° 6
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Süllyesztő szerszámok
Gyorsacél (HSS) kúpsüllyesztő HC-FEP HICOAT bevonattal

d1
[mm]

d2
[mm]

l1
[mm]

a Kivitel Megnevezés
HC-FEP

EAN 4007220

6,30 5,00 45 90° 073728 1 KES HSS DIN 335 C90° HC-FEP 6,3
8,30 6,00 50 90° 168295 1 KES HSS DIN 335 C90° HC-FEP 8,3

10,40 6,00 50 90° 168301 1 KES HSS DIN 335 C90° HC-FEP 10,4
12,40 8,00 56 90° 168318 1 KES HSS DIN 335 C90° HC-FEP 12,4
15,00 10,00 60 90° 168325 1 KES HSS DIN 335 C90° HC-FEP 15,0
16,50 10,00 60 90° 168356 1 KES HSS DIN 335 C90° HC-FEP 16,5
19,00 10,00 63 90° 168387 1 KES HSS DIN 335 C90° HC-FEP 19,0
20,50 10,00 63 90° 168417 1 KES HSS DIN 335 C90° HC-FEP 20,5
23,00 10,00 67 90° 168455 1 KES HSS DIN 335 C90° HC-FEP 23,0
25,00 10,00 67 90° 168462 1 KES HSS DIN 335 C90° HC-FEP 25,0
31,00 12,00 71 90° 168479 1 KES HSS DIN 335 C90° HC-FEP 31,0

Kúpsüllyesztő HSS DIN 335 C 90°  
HC-FEP HICOAT bevonattal
Nagyteljesítményű süllyesztő szerszámok 90°-os süllyesztési szöggel, 90°-os csavarok süllyesz-
téséhez, különösen szívós és kemény anyagokhoz, mint ötvözött és nagy szilárdságú acél és 
rozsdamentes acél. A biztonságos nyomatékátvitelhez 28 mm átmérőtől a kúpsüllyesztőket 
három oldalú befogócsappal szállítjuk. A HICOAT HC-FEP bevonatnak köszönhető a szerszám 
nagy keménysége és kopásállósága. Ellenáll a hőnek és különösen hosszú élettartammal ren-
delkezik. Magasabb vágási sebességtartományban is használható hűtő- és kenőanyag nélkül.

Megmunkálható anyagok:
	■ acél, acélöntvények, rozsdamentes (INOX) 
acél, nem-vas (NE) fémek, öntöttvas, 
műanyagok, egyéb anyagok

d1 α d2

l1

Kúpsüllyesztő készlet HSS DIN 335 C 90°  
HC-FEP HICOAT bevonattal
A készlet nagyteljesítményű süllyesztő szerszámokat tartalmaz 90°-os süllyesztési szöggel, 
90°-os csavarok süllyesztéséhez, különösen szívós és kemény anyagokhoz, mint ötvözött és 
nagy szilárdságú acél és rozsdamentes (INOX) acél. A HICOAT HC-FEP bevonatnak köszön-
hető a szerszám nagy keménysége és kopásállósága. Ellenáll a hőnek és különösen hosszú 
élettartammal rendelkezik. Magasabb vágási sebességtartományban is használható hűtő- és 
kenőanyag nélkül. Az ütésálló műanyag doboz védi a szerszámokat a szennyeződéstől és a 
sérüléstől.

Megmunkálható anyagok:
	■ acél, acélöntvények, rozsdamentes (INOX) 
acél, nem-vas (NE) fémek, öntöttvas, 
műanyagok, egyéb anyagok

Rendelési információk:
	■ Állítsa össze készletét az igényei szerint.

Tartalom 
[db]

Tartalom  
szerszám-ø

[mm]

Kivitel Megnevezés
HC-FEP

EAN 4007220

3 6,3 / 10,4 / 16,5 168752 1 SET KES HSS DIN 335 C90° 3 HC-FEP
5 6,3 / 10,4 / 16,5 / 20,5 / 25,0 168769 1 SET KES HSS DIN 335 C90° 5 HC-FEP
6 6,3 / 8,3 / 10,4 / 12,4 / 16,5 / 20,5 168776 1 SET KES HSS DIN 335 C90° 6 HC-FEP
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Süllyesztő szerszámok 
Gyorsacél (HSS) kúpsüllyesztő

d1
[mm]

d2
[mm]

l1
[mm]

a Kivitel Megnevezés
HSS

EAN 4007220

6,30 5,00 45 60° 168783 1 KES HSS DIN 334 C60° 6,3
8,00 6,00 50 60° 168790 1 KES HSS DIN 334 C60° 8,0

10,00 6,00 50 60° 168806 1 KES HSS DIN 334 C60° 10,0
12,50 8,00 56 60° 168813 1 KES HSS DIN 334 C60° 12,5
16,00 10,00 63 60° 168837 1 KES HSS DIN 334 C60° 16,0
20,00 10,00 67 60° 168844 1 KES HSS DIN 334 C60° 20,0
25,00 10,00 71 60° 168851 1 KES HSS DIN 334 C60° 25,0

Kúpsüllyesztő HSS DIN 334 C 60°
Nagyteljesítményű süllyesztőszerszámok 60°-os süllyesztési szöggel minden hagyományos 
anyaghoz, mint acél, acélöntvény és nem-vas (NE) fémek.

Megmunkálható anyagok:
	■ acél, acélöntvények, rozsdamentes (INOX) 
acél, nem-vas (NE) fémek, öntöttvas, 
műanyagok, egyéb anyagok

d1

α
d2

l1
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Nagyteljesítményű HSS homloksüllyesztő (DIN 373) szerint hengeres fejű, hatlap fejű csavar, 
valamint anyák süllyesztéséhez. A homloksüllyesztő és a síksüllyesztő is hengeresen van 
kiképezve. A hengeres csap a finom, közepes finomsági osztályokban vagy menetes maglyuk 
esetén garantálja a süllyesztés koaxiális irányát a furathoz.

Előnyök:
	■ Kiváló leválasztási teljesítmény.
	■ Optimális forgácselvezetés. 
	■ Sorjamentes felület.
	■ Hosszú élettartam.
	■ Nyugodt körbefutás.
	■ Jó felületi minőség.

Megmunkálható anyagok:
	■ acél
	■ acélöntvények
	■ rozsdamentes (INOX) acél
	■ nem-vas (NE) fémek
	■ öntöttvas
	■ műanyagok
	■ egyéb anyagok

Megmunkálási feladatok:
	■ Homloksüllyeszték előállítása: finom (F), 
közepes (M) és menetmaglyuk (GKL).

Alkalmazási javaslatok:
	■ Kérjük, vegye figyelembe az ajánlott 
fordulatszámot.

Megfelelő szerszámhajtások:
	■ fúrógép
	■ állványos fúrógép
	■ szerszámgépek
	■ robotok

Süllyesztő szerszámok
Gyorsacél (HSS) homloksüllyesztők

Finomsági fokozat:  
finom (F)

Finomsági fokozat:  
közepes (M)

Finomsági fokozat:  
menet maglyuk (GKL)

	■ A finom (F) finomsági fokozatú homlok-
süllyesztő alkalmas süllyeszték készítésé-
hez átmenő furatokon vagy zsákfuratokon 
finom toleranciatartományban magas 
szerelési pontosság mellett.

	■ A közepes (M) finomsági fokozatú homlok-
süllyesztő alkalmas süllyeszték készítésé-
hez átmenő furatokon vagy zsákfuratokon 
közepes toleranciatartományban kiterjesz-
tett szerelési pontosság mellett.

	■ A homloksüllyesztő menetmaglyukhoz 
alkalmas maglyukaknál belső menetekhez 
készítendő süllyeszték előállítására. 
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Süllyesztő szerszámok
Gyorsacél (HSS) homloksüllyesztők

Ajánlott fordulatszám tartomány [min-1]
Az ajánlott vágási sebesség [m/perc] 
meghatározásához a következőképpen 
járjon el:
➊ �Megmunkálandó anyag kiválasztása.
➋ Kivitel kiválasztása.
➌ Vágási sebességtartomány 

meghatározása.

Az ajánlott fordulatszám tartomány [min-1] 
meghatározásához a következőképpen 
járjon el:
➍ �A kívánt szerszámátmérő kiválasztása.
➎ �A vágási sebességtartomány és a szer-

számátmérő együttesen adják meg az 
ajánlott fordulatszám tartományt.

➊ Anyagcsoportok ➋ Kivitel ➌ Vágási sebesség

acél, 
acélöntvények

acélok 700 N/mm²-ig szerk. acélok, szénacélok, 
szerszámacélok, ötvözött és 
ötvözetlen acélok, betétedzésű acélok, 
acélöntvények, nemesíthető acélok

finom (F)
10–20 m/percközepes (M)

menet maglyuk (GKL)

acélok 700 N/mm² fölött 
finom (F)

10–15 m/percközepes (M)
menet maglyuk (GKL)

rozsdamentes 
(INOX) acél

rozsdamentes és saválló 
acélok

ausztenites és ferrites rozsdamentes 
acélok

finom (F)
10–15 m/percközepes (M)

menet maglyuk (GKL)

nem-vas (NE) 
fémek

puha nem-vas (NE)
fémek

alumínium ötvözetek
sárgaréz, vörösréz, cink

finom (F)
15–20 m/percközepes (M)

menet maglyuk (GKL)

kemény nem-vas
(NE) fémek

bronz, titán/titánötvözetek, kemény 
alumínium ötvözetek (magas 
Si tartalommal)

finom (F)
10–20 m/percközepes (M)

menet maglyuk (GKL)

öntvények szürke öntvény, fehér 
öntvények

lapgrafitos öntvény EN-GJL (GG), 
gömbgrafitos öntvény EN-GJS (GGG), 
fehér temperöntvény EN-GJMW 
(GTW), fekete temperöntvény  
EN-GJMB (GTS)

finom (F)

10 m/percközepes (M)

menet maglyuk (GKL)

műanyagok és
egyéb anyagok

szálerősítéses hőre lágyuló és hőre keményedő
műanyagok, kemény gumi, fa

finom (F)
10–15 m/percközepes (M)

menet maglyuk (GKL)

Példa: 
Homloksüllyesztők
FLS HSS DIN 373 15,0 F, 
szerszám-ø 15 mm. 
Acélok 700 N/mm²-ig.
Vágási sebesség: 10–20 m/perc
Fordulatszám tartomány: 220–440 min-1

➍ 
Szerszám-ø  

[mm]

➎ Vágási sebesség [m/perc]
10 15 20

Fordulatszámok [min-1]

6,00 530 795 1.060
8,00 400 600 800

10,00 320 480 640
11,00 290 435 580
15,00 220 330 440
18,00 180 270 360
20,00 160 240 320
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d1
[mm]

d2
[mm]

d3
[mm]

l1
[mm]

Kivitel Megnevezés
F

EAN 4007220

6 5 3,2 71 168868 1 FLS HSS DIN 373 6,0 F
8 5 4,3 71 168912 1 FLS HSS DIN 373 8,0 F

10 8 5,3 80 168929 1 FLS HSS DIN 373 10,0 F
11 8 6,4 80 168936 1 FLS HSS DIN 373 11,0 F
15 12,5 8,4 100 168943 1 FLS HSS DIN 373 15,0 F
18 12,5 10,5 100 168950 1 FLS HSS DIN 373 18,0 F
20 12,5 13,0 100 168981 1 FLS HSS DIN 373 20,0 F

Homloksüllyesztő átmenő furathoz HSS DIN 373 F (finom) finomságú
Nagyteljesítményű szerszámok átmenő furatokhoz finom (F) finomsági fokozattal ISO 273 
szerint. 

Megmunkálható anyagok:
	■ acél, acélöntvények, rozsdamentes (INOX) 
acél, nem-vas (NE) fémek, öntöttvas, 
műanyagok, egyéb anyagok

d1

d3 l1

d2

d1
[mm]

d2
[mm]

d3
[mm]

l1
[mm]

Kivitel Megnevezés
M

EAN 4007220

6 5 3,4 71 169025 1 FLS HSS DIN 373 6,0 M
8 5 4,5 71 169087 1 FLS HSS DIN 373 8,0 M

10 8 5,5 80 169100 1 FLS HSS DIN 373 10,0 M
11 8 6,6 80 169124 1 FLS HSS DIN 373 11,0 M
15 12,5 9,0 100 169155 1 FLS HSS DIN 373 15,0 M
18 12,5 11,0 100 169162 1 FLS HSS DIN 373 18,0 M
20 12,5 13,5 100 169179 1 FLS HSS DIN 373 20,0 M

Homloksüllyesztő átmenő furathoz HSS DIN 373 M (közepes) 
finomsági fokozat
Nagyteljesítményű süllyesztő szerszámok átmenő furathoz ISO 273 M (közepes) finomságú. 

Megmunkálható anyagok:
	■ acél, acélöntvények, rozsdamentes (INOX) 
acél, nem-vas (NE) fémek, öntöttvas, 
műanyagok, egyéb anyagok

d1

d3 l1

d2

Süllyesztő szerszámok
Gyorsacél (HSS) homloksüllyesztők
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Süllyesztő szerszámok
Gyorsacél (HSS) homloksüllyesztők

d1
[mm]

d2
[mm]

d3
[mm]

l1
[mm]

Kivitel Megnevezés
GKL

EAN 4007220

6 5,0 2,5 71 169186 1 FLS HSS DIN 373 6,0 GKL
8 5,0 3,3 71 169193 1 FLS HSS DIN 373 8,0 GKL

10 8,0 4,2 80 169209 1 FLS HSS DIN 373 10,0 GKL
11 8,0 5,0 80 169216 1 FLS HSS DIN 373 11,0 GKL
15 12,5 6,8 100 169223 1 FLS HSS DIN 373 15,0 GKL
18 12,5 8,5 100 169278 1 FLS HSS DIN 373 18,0 GKL
20 12,5 10,2 100 169308 1 FLS HSS DIN 373 20,0 GKL

Homloksüllyesztő menetmaglyukhoz HSS DIN 373
Nagyteljesítményű gyorsacél (HSS) homloksüllyesztő GKL menetmaglyukhoz. 

Megmunkálható anyagok:
	■ acél, acélöntvények, rozsdamentes (INOX) 
acél, nem-vas (NE) fémek, öntöttvas, 
műanyagok, egyéb anyagok

d1

d3 l1

d2
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A PFERD keményfém (HM) kontaktsüllyesztőket gyárt rugalmasan és pontosan a vevő igényei 
szerint. Ezek a süllyesztők a pontos kör alakú kontaktpontok létrehozásához használhatók. 
A kefék alkalmazásával összehasonlítva nemcsak pontos süllyesztőpontokat, hanem magas 
minőségű felületeket lehet létrehozni az optimális vezetőképesség eléréséhez. Mélységhatá-
rolójának köszönhetően elérhető az előre meghatározott, legpontosabb leválasztás.  
A szerszámok megfelelnek híres repülőgépgyártók irányelveinek, mivel ezeket a gyártókkal kö-
zösen fejlesztették ki, repülőgépek és helikopterek előállításához, valamint karbantartásához.

Keressen fel minket, hogy a személyes igényeinek megfelelő szerszámot közösen megtaláljuk. 
Értékesítési pontjaink világszerte megtalálhatók, elérhetőségeinket megtalálja a  
www.pferd.com honlapon.

Előnyök:
■ Speciális megoldás a pontosan meghatá-

rozott kör alakú kontaktpontok előállítá-
sához.

■ Kisebb kontakt ellenállás / kefékkel 
megmunkált felülettel ellentétben a mart 
felületekkel a legjobb a vezetőképesség, és 
forgács képződik a por helyett.

■ Pontosan meghatározott leválasztás a 
mélységhatárolónak köszönhetően.

■ Kiváló formatartás a kefékhez képest.
■ Rendkívül hosszú élettartam az elsőtől az 

utolsó használatig.
■ Rugalmas szerszámgyártás a vevő igényei 

szerint szűk tűréshatárral.
■ Összehangolt szerszám és szerszámhajtás 

egy kézből.

Megmunkálandó anyagok:
■ Alumínium, lakkozott vagy más módon 

kezelt felületekhez.

Alkalmazási javaslatok:
■ Használja a kontaktsüllyesztőt maximális 

fordulatszámmal 400 min-1.

Rövid méretmegnevezés Megnevezés Méretek
Szabadon választható méretek
d1 kontaktpont-ø 8–20 mm-ig
d3 süllyesztőcsonk-ø > 2,5 mm
Állandó méretek
d2 befogócsap-ø 3 mm
d4 külső-ø d1 + 2 mm
r rádiusz 0,5 mm
l1 teljes hossz 50 mm
l2 süllyesztőfej magasság 10 mm
l3 süllyesztőcsonk hossz 1,5 mm

l1

l2
l3

d2

d3

r

d1d4

Lépjen velünk kapcsolatba, ha további információkra van szüksége ezekről a speciális szerszámmeghajtókról.
Értékesítési pontjaink világszerte megtalálhatók, elérhetőségeinket megtalálja a www.pferd.com honlapon. 

Megfelelő szerszámhajtások:

Megnevezés Cikkszám EAN
4007220

Fordulat-
szám

[min-1]

Készlet/
azonosító-

szám 

Leadott 
teljesítmény 

[Watt]

Akku-
feszültség

[Volt]

Befogó
patron

csoport

Nettó
súly 
[kg]

TM-B DEB 1/004 SET 45° S3 87501526 140963 400  ➊ 2 3,7 18 1,65
TM-B DEB 1/004 SET 90° S3 87501527 141106 400 ➋ 2 3,7 18 1,65
TM-B DEB 1/004 SET SP3 87501528 141441 400 ➌ 2 3,7 20 1,65

SP	 = kulcsnélküli gyorsbefogó 
S	 = szerszámcsere 2 kulccsal 

➊ �TM-B DEB 1/004 45° S3

Fordulatszám: max. 400 min-1 
Teljesítmény: 2 Watt

286

25 3023

➋ TM-B DEB 1/004 90° S3

Fordulatszám: max. 400 min-1 
Teljesítmény: 2 Watt

23 25

281

30

➌ TM-B DEB 1/004 SP3

Fordulatszám: max. 400 min-1 
Teljesítmény: 2 Watt

15

288

25 3023

Süllyesztő szerszámok
Keményfém (HM) kontaktsüllyesztők

24
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