Furo és sullyesztd szerszamok
Univerzalis program az ipar €s a mesteremberek szamara

Bizz A KEKBEN

B FUro és sullyesztd szerszamok egy kézbdl
® FUrok és sullyeszték majdnem minden anyaghoz és alkalmazashoz

® Kivald min6ség a pontos és j6 eredményért
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Furoszerszamok
Gyorsacél (HSS) spiralfurok

Furdszerszamok keresztiranyd koszoriléssel ipari alkalmazasokhoz. Teljes egészében
koszorilt felllet, jobbos vagasu, amely a pontos korbefutasnak és a rendkivili pontossagnak
koszonhetéen preciz furatot eredményez. A PFERD spirdlfurdkat STEEL (118°csticsszog) és

INOX (135°csuicsszog) kivitelben ajanl.

El6nyok:

Nagyon jo forgacselvezetés.
Nagy korbefutasi pontossag.
Pontos centirozas a keresztiranyu
koszorilésnek koszénhetéen.

Megmunkalasi feladatok:
furas
Alkalmazasi javaslatok:

Tartsa be a javasolt fordulatszamot.
Fémek furdsdhoz hasznaljon lehetdség
szerint kivald mindségli vagoolajatvagy
hitéanyagot. Ez elésegiti a nyugodt
munkavégzést és meghosszabbitja a
furd élettartamat. Kivétel: aluminium
megmunkalasakor kenéolaj helyett
petréleum hasznalatat javasoljuk.

A rozsdamentes acél (INOX)
megmunkalasakor keletkezd forgacsokat
tavolitsa el a munkadarabrél, ezzel
elkertlhetd a korrézio. Vegyi és/vagy
mechanikus tisztitas is javasolt (pacolds/
polirozas).

Biztonsagtechnikai ajanlas:

Megfelel6 szerszamhajtasok:

= Hasznaljon véddészemlveget!

Kérjuk, tartsa be a javasolt
biztonsagi ajanlasokat!

furogép
allvanyos furogép
szerszamgépek

» robotok

Kivitel
HSSG (M2) STEEL 118°

S~ ——

Univerzalisan hasznalhaté acélhoz,
acélontvényhez, sziirkedntvényhez,
temperdntvényhez, bronzhoz, sargarézhez
és aluminiumhoz.

KénnyU centirozas.

Hosszu élettartam.

J6 forgacseltavolitas.

Kivitel
HSSE Co5 (M35) INOX 135°

Kulonosen alkalmas kemény és nagyon
kemény anyagokhoz, mint acélotvozetek,
rozsdamentes (INOX) acélok.

Stabil furéhegy kialakitas.

Nagyon hosszu élettartam.

Jo6 forgacseltavolitas.

Nagy héallésag a Co 6tvozdnek
kdszonhetden.

A Gyorsacél (HSS) spiralfuré STEEL/INOX alkalmazasi tertletei:

o Megmunkalasi feladatok
[mm]

1,6 magfurat M2 menethez

2,5 furat-@ vak- és specialis
vakszegecshez @ 2,4 mm

3,1 furat-@ vak- és specialis
vakszegecshez @ 3,0 mm

3,3 magfurat M4 menethez és furat-o
vak- és specialis vakszegecshez
2 3,2 mm

3,5 maglyuk metrikus finommenethez
MF 4 x 0,5 mm

4,0 maglyuk metrikus finommenethez
MF 4,5x 0,5 mm

4,1 furat-g vak- és specialis
vakszegecshez ¢ 4,0 mm

4,2 magfurat M5 menethez

4,5 maglyuk metrikus finommenethez
MF5x 0,5 mm

5,0 magfurat M6 menethez és
metrikus finommenethez
MF 5,5x0,5 mm

5,1 furat-o vak- és specialis
vakszegecshez @ 5,0 mm

2]
[mm]

52
53
55
6,0
6,5
6,8
7,0
7,5
8,0

8,5

9,0

Megmunkalasi feladatok

furat-o vak- és specialis
vakszegecshez @ 5,1 mm

furat-e vak- és specialis
vakszegecshez@ 5,2 mm

maglyuk metrikus finommenethez
MF 6 x 0,5 mm

magfurat M7 menethez

maglyuk metrikus finommenethez
MF 7 x 0,5 és furat-@ vak- és
specialis vakszegecshez @ 6,4 mm
magfurat M8 menethez

maglyuk metrikus finommenethez
MF 8 x 1 mm

maglyuk metrikus finommenethez
MF 8 x 0,5 mm

maglyuk metrikus finommenethez
MF9x 1 mm

magfurat M10 menethez és
metrikus finommenethez
MF9x0,5mm

maglyuk metrikus finommenethez
MF 10 x 1 mm

o Megmunkalasi feladatok
[mm]

9,5 maglyuk metrikus finommenethez
MF 10 x 0,5 mm
10,0 maglyuk metrikus finommenethez
MF11x 1 mm
10,2 magfurat M12 menethez
k 10,5 maglyuk metrikus finommenethez
MF12x 1,5 mm

'1 1,0 maglyuk metrikus finommenethez
MF 12 x 1 mm

maglyuk metrikus finommenethez

ME 12 x 0,5 mm és metrikus

finommenethez MF 13 x 1,5 mm
0 magfurat M14 menethez és

metrikus finommenethez
MF 13 X1 mm

‘5 maglyuk metrikus finommenethez
MF 13 x 0,5 mm és metrikus
<« finommenethezMF 14 x 1,5 mm

maglyuk metrikus finommenethez
MF 14 x 1 mm




Furoszerszamok
Gyorsacél (HSS) spiralfurok

Koszorult spiralfiro keresztiranyu koszortiléssel

A PFERD-furokteljes egészében kdszorilt spirdlfurok: mind a forgacselvezeténél, mind a
teljes palast menteén, ill. a furdcsticsnal precizids koszoriléssel gyartott termék. Ezen feldl
keresztiranylkoszoriléssel is elldtottak. gy a szerszdm a munkadarabon hajszalpontosan
pozicionalhaté és a furasnal elésegiti a centirozast. Ez a kdszorilés a furdcsicsnal azonnal
vag és csokkenti a munka soran szikséges elétoldst. A keresztirdnyu koszoriléssel ellatott
spirdlfurdk alkalmasak — tobbek kdzott — nehezen forgdcsolhaté anyagokhoz, mint krém-

nikkel-acel.

Ajanlott fordulatszam tartomany [min-]

Az ajanlott vagasi sebesség{m/perc]

meghatdrozasdhoz a kovetkezéképpen

jarjon el:

@ Megmunkalandé anyag kivélasztasa.

@ Kivitel kivalasztésa.

© Vigasi sebességtartomdny
meghatarozasa.

@ Anyagcsoportok

acélok 700 N/mm?-ig
. (220 HB alatt)
acél,

acélontvények  acélok 700 N/mm? folott
(220 HB folott)

rozsdamentes  rozsdamentes és savalld
(INOX) acél acélok
puha nem-vas (NE)
fémek
nem-vas (NE)
femek kemény nem-vas
(NE) fémek

szlrke ontvény,

éntvények fehér 6ntvények

Az ajanlott fordulatszam tartomany [min']

meghatarozasdhoz a kovetkezdképpen

jarjon el:

O A kivant szerszamatméré kivélasztasa.

O A vagasi sebességtartomany és a
szerszamatméré egyuttesen adjak meg az
ajanlott fordulatszam tartomanyt.

szerk. acélok, szénacélok, szerszam-
acélok, 6tvozott és otvozetlen acélok,
betétedzés(i acélok, acélontvények,
nemesithetéacélok

ausztenites és ferrites rozsdamentes
acélok

aluminium 6tvozetek
sargaréz, vorosréz, cink

bronz, titan/titanotvozetek, kemény
aluminium otvozetek (magas
Si tartalommal)

lapgrafitos 6ntvény EN-GJL (GG),
goémbagrafitos éntvény EN-GIS(GGG),
fehér temperontvény EN-GIMW
(GTW), fekete temperéntvény
EN-GJMB (GTS)

muanyagok és  szdlerdsitéses hére lagyuld és hére keményedd

egyéb anyagok muanyagok, kemény gumi, fa

A Kivitel

STEEL

STEEL
INOX
INOX

STEEL
INOX

STEEL
INOX

STEEL

INOX

STEEL
INOX

© Vagasi sebesség

25-35 m/perc

20-25 m/perc

10-20 m/perc

30-60 m/perc

25-50 m/perc

10-25 m/perc

15-40 m/perc




Furoszerszamok
Gyorsacél (HSS) spiralfurok

Sps:galiéumk o © Vagasi sebesség [m/perc]
SPB DIN 338HSSG N 12,0 STEEL, Szerszam-o 10 15 20 25 30 35 40 50 60
szerszam-o 12.mm. [mm] Fordulatszamok [min-']

Acélok 700 N/mm?-ig.
Véagasi sebesséqg: 25-35.m/perc
Fordulatszam tartomany: 650-950 min™'

1,00 3.200 4.800 6.350 7950 9.550 11.150 12.750 15.900 19.100
1,50 2.100 3.200 4.250 5.300 6.350 7.450 8500 10.600 12.750
1,60 2.000 3.000 4.000 5.000 6.000 7.000 8.000 10.000 12.000
2,00 1.600 2400 3.200 4.000 4.800 5550 6.350 7.950 9.550
2,50 1.250 1900 2550 3.200 3.800 4450 5100 6350 7.650
3,00 1.050 1.600 2.100 2.650 3.200 3.700 4.250 5300 6.350
3,10 1.000 1.550 2050 2600 3.100 3.600 4.100 5.150 6.200

3,30 950 1.450 1.950 2400 2900 3400 3850 4.850 5.800
3,40 900 1.400 1.900 2350 2800 3300 3.750 4.700 5.600
3,50 900 1.350 1.800 2300 2750 3.200 3.650 4550 5450
3,60 900 1350 1.800 2250 2650 3.100 3550 4.450 5300
4,00 800 1.200 1.600 2000 2400 2.800 3.200 4.000 4.800
4,10 800 1.150 1.550 1.950 2350 2750 3.100 3.900 4.650
4,20 800 1.150 1.550 1.900 2300 2650 3.050 3.800 4.550
4,40 750 1.100 1.450 1.800 2200 2550 2900 3.600 4350
4,50 700 1.050 1400 1.750 2.100 2500 2850 3550 4.250
5,00 650 950 1.250 1.600 1.900 2250 2550 3.200 3.800
5,10 650 950 1.250 1.550 1.900 2200 2500 3.150 3.750
5,20 650 950 1.250 1.550 1.850 2.150 2450 3.050 3.700
5,30 600 900 1.200 1.500 1.800 2.100 2400 3.000 3.600
5,50 600 850 1.150 1.450 1.750 2.050 2300 2900 3.450
6,00 550 800 1.050 1350 1.600 1.850 2.100 2.650 3.200
6,50 500 750 1.000 1.250 1450 1.700 1.950 2450 2950
6,80 450 700 950 1.200 1.400 1.650 1.900 2350 2.800
7,00 450 700 900 1.150 1350 1.600 1.800 2300 2.750
7,50 450 650 850 1.050 1.250 1500 1.700 2.100 2.550
8,00 400 600 800 1.000 1.200 1.400 1.600 2.000 2400
8,50 400 550 750 950 1.100 1.300 1.500 1.850 2.250
9,00 350 550 700 900 1.050 1.250 1400 1.750 2.100
9,50 350 500 650 850 1.000 1.150 1.350 1.700  2.000
10,00 300 500 650 800 950 1.100 1.250 1.600  1.900
10,20 300 500 650 800 950 1.100 1.250 1.600  1.900
10,50 300 450 600 750 900 1.050 1.200 1.500  1.800
11,00 300 450 600 700 850 1.000 1.150 1450 1.750
11,50 300 400 550 700 850 1.000 1.100  1.400 1.700
12,00 250 400 550 650 800 950 1.050 1350 1.600
12,50 250 400 500 650 800 900 1.000 1300 1.550

13,00 250 350 500 600 750 850 1.000 1.250 1.450




PFERD

FUroszerszamok
Gyorsacél (HSS) spiralfurok

Spiralfuro DIN 338 HSSG N STEEL B
Nagyteljesitményl furdszerszamok STEEL HSSG (M2) kivitelben ipari alkalmazasokhoz. dy EﬁﬁE{
I,

Koszorilt, jobbos vagasu kivitel keresztiranyd koszoruléssel.

1

Megmunkalhaté anyagok:
acél, aluminium, sargaréz, bronz, 6ntvény,

muanyagok
d, I, I o Spiralszog Kivitel @ Megnevezés
[mm] [mm] [mm] B STEEL
—
EAN 4007220
1,00 12 34 118° 25-30° 164570 10 SPB DIN 338 HSSG N 1,0 STEEL
1,50 18 40 118° 25-30° 166345 10  SPBDIN 338 HSSG N 1,5 STEEL
1,60 20 43 118° 25-30° 169315 10  SPBDIN 338 HSSG N 1,6 STEEL
2,00 24 49 118° 25-30° 166383 10  SPBDIN 338 HSSG N 2,0 STEEL
2,50 30 57 118° 25-30° 166413 10  SPBDIN 338 HSSG N 2,5 STEEL
3,00 33 61 118° 25-30° 166536 10  SPBDIN 338 HSSG N 3,0 STEEL
3,10 36 65 118° 25-30° 166550 10  SPBDIN 338 HSSG N 3,1 STEEL
3,30 36 65 118° 25-30° 166581 10  SPBDIN 338 HSSG N 3,3 STEEL
3,40 39 70 118° 25-30° 166888 10  SPBDIN 338 HSSG N 3,4 STEEL
3,50 39 70 118° 25-30° 166895 10  SPBDIN 338 HSSG N 3,5 STEEL
3,60 39 70 118° 25-30° 166901 10  SPBDIN 338 HSSG N 3,6 STEEL
4,00 43 75 118° 25-30° 166949 10  SPBDIN 338 HSSG N 4,0 STEEL
4,10 43 75 118° 25-30° 166956 10  SPBDIN 338 HSSG N 4,1 STEEL
4,20 43 75 118° 25-30° 166994 10 SPB DIN 338 HSSG N 4,2 STEEL
4,40 47 80 118° 25-30° 167007 10  SPBDIN 338 HSSG N 4,4 STEEL
4,50 47 80 118° 25-30° 167014 10 SPB DIN 338 HSSG N 4,5 STEEL
5,00 52 86 118° 25300 167021 10  SPBDIN 338 HSSG N 5,0 STEEL
5,10 52 86 1182 25-30° 167038 10  SPBDIN 338 HSSG N 5,1 STEEL
5,20 52 86 118° 25-30° 167045 10  SPBDIN 338 HSSG N 5,2 STEEL
5,30 52 86 118° 25-30° 167052 10  SPBDIN 338 HSSG N 5,3 STEEL
5,50 57 93 118° 25-30° 167069 10  SPBDIN 338 HSSG N 5,5 STEEL
6,00 57 93 118° 25-30° 167076 10  SPBDIN 338 HSSG N 6,0 STEEL
6,50 63 101 118° 25-30° 167083 10  SPBDIN 338 HSSG N 6,5 STEEL
6,80 69 109 118° 25-30° 167090 10  SPBDIN 338 HSSG N 6,8 STEEL
7,00 69 109 118° 25-30° 167106 10  SPB DIN 338 HSSG N 7,0 STEEL
7,50 69 109 118° 25-30° 167113 10 . SPBDIN 338 HSSG N 7,5 STEEL
8,00 75 117 118° 25-30° 167120 10 SPB DIN 338 HSSG N 8,0 STEEL
8,50 75 117 118° 25-30° 167137 10  SPBDIN 338 HSSG N 8,5 STEEL
9,00 75 125 118° 25-30° 167151 10 «'SPBDIN 338 HSSG N 9,0 STEEL
9,50 81 125 118° 25-30° 167168 10 SPBDIN 338 HSSG N 9,5 STEEL
10,00 87 133 118° 25-30° 167175 10 © SPBDIN 338 HSSG N 10,0 STEEL
10,20 87 133 118° 25-30° 167182 5 SPB DIN 338 HSSG N 10,2 STEEL
10,50 87 133 118° 25-30° 167199 5 SPB DIN 338 HSSG N 10,5 STEEL
11,00 94 142 118° 25-30° 167205 5 SPB DIN 338 HSSG N 11,0 STEEL
11,50 94 142 118° 25-30° 167212 5 SPB DIN 338 HSSGN 11,5 STEEL
12,00 101 151 118° 25-30° 167229 5 SPB'DIN'338 HSSGN'12,0 STEEL
12,50 101 151 118° 25-30° 167236 5 SPB DIN 338 HSSG N 12,5 STEEL
13,00 101 151 118° 25-30° 167243 5 SPB DIN 338 HSSG N 13,0 STEEL




Furoszerszamok
Gyorsacél (HSS) spiralfurok

Spiralfaro DIN 338 HSSG N STEEL, 19 részes készlet

A készlet 19 gyorsacél (HSS) spiralfurdt tartalmaz, STEEL kivitelben HSSG (M2) ipari alkalma-
zashoz. Az Utésalld mianyag doboz védi a szerszdmokat a szennyezddéstél és a sériiléstdl.
A gyorsacél (HSS) spirdlfurd rogzitése megkodnnyiti a szerszam kivalasztasat és eltavolitasat.

Tartalma: Megmunkalhaté anyagok:
19 gyorsacél (HSS) spiralfuro, acél, aluminium, sargaréz, bronz, 6ntvény,
STEEL HSSG (M2) kivitel muanyagok

2 1,0-t61 10,0 mm-ig, 0,5 milliméterenkénti
emelkedéssel

Kivitel <~ @

N\

- P
EAN 4007220 .«
16817200 40 1

Megnevezés

SET SPB DIN 338 HSSG N 1-10 STEEL 19

Spiralfaro DIN 338 HSSG N STEEL, 25 részes készlet

A készlet 25 gyorsacél (HSS) spiralfurottartalmaz, STEEL kivitelben HSSG (M2) ipari alkalma-
zashoz. Az (tésallé mlanyag doboz védi a szerszamokat aszennyez8déstdl és a séruléstol.
A gyorsacél (HSS) spirdlfurd rogzitése megkodnnyiti a szerszdm kivalasztasat és eltavolitasat.

Tartalma: Megmunkalhato anyagok:
25 gyorsacél (HSS) spiralfuro, = acél, aluminium, sargaréz, bronz, 6ntvény,
STEEL HSSG (M2) kivitel mUanyagok

2 1,0-t61 13,0 mm-ig, 0,5 milliméterenkénti
emelkedéssel

Kivitel @
STEEL
|

EAN 4007220
168189 1

Megnevezés

SET SPB DIN 338 HSSG N 1-13 STEEL 25




PFERD

FUroszerszamok
Gyorsacél (HSS) spiralfurok

Spiralfaro DIN 338 HSSE N INOX B
Nagyteljesitményl furdszerszamok INOX in HSSE-Co5 (M35) kivitelben ipari alkalmazasra. dy &m{
I,

Koszorilt, jobbos vagasu kivitel keresztiranyd koszoruléssel.

1

Megmunkalhaté anyagok:
acél, rozsdamentes (INOX) acél, aluminium,
sargaréz, bronz, ontvény, titdn, mlanyagok

d, I, l, o, Spiralszog Kivitel @ Megnevezés
[mm] [mm] [mm] B INOX
-
EAN 4007220
1,00 12 34 135° 36° 167267 10 SPB DIN 338 HSSE N 1,0 INOX
1,50 18 40 135° 36° 167274 10 SPB DIN 338 HSSE N 1,5 INOX
1,60 20 43 135° 36° 167281 10 SPB DIN 338 HSSE N 1,6 INOX
2,00 24 49 135° 36° 167298 10 SPB DIN 338 HSSE N 2,0 INOX
2,50 30 57 135° 36° 167304 10 SPB DIN 338 HSSE N 2,5 INOX
3,00 38 61 135° 36° 167311 10 SPB DIN 338 HSSE N 3,0 INOX
3,10 36 65 135° 36° 167328 10 SPB DIN 338 HSSE N 3,1 INOX
3,30 36 65 135° 36° 167342 10 SPB DIN 338 HSSE N 3,3 INOX
3,40 39 70 135° 36° 167366 10 SPB DIN 338 HSSE N 3,4 INOX
3,50 39 70 135° 36° 167380 10 SPB DIN 338 HSSE N 3,5 INOX
3,60 39 70 135° 36° 167403 10 SPB DIN 338 HSSE N 3,6 INOX
4,00 43 75 135° 36° 167410 10 SPB DIN 338 HSSE N 4,0 INOX
4,10 43 75 135° 36° 167441 10 SPB DIN 338 HSSE N 4,1 INOX
4,20 43 75 135° 36° 167465 10 SPB DIN 338 HSSE N 4,2 INOX
4,40 47 80 135° 36° 167670 10 SPB DIN 338 HSSE N 4,4 INOX
4,50 47 80 135° 36° 167694 10 SPB DIN 338 HSSE N 4,5 INOX
5,00 52 86 135° 36° 167717 10 SPB DIN 338 HSSE N 5,0 INOX
5,10 52 86 135° 36° 167724 10 SPB DIN 338 HSSE N 5,1 INOX
5,20 52 86 135° 36° 167731 10 SPB DIN 338 HSSE N 5,2 INOX
5,30 52 86 135° 362 167748 10 SPB DIN 338 HSSE N 5,3 INOX
5,50 57 93 135° 36° 167755 10 SPB DIN 338 HSSE N 5,5 INOX
6,00 57 93 135° 36° 167762 10 SPB DIN 338 HSSE N 6,0 INOX
6,50 63 101 135° 36° 167779 10 SPB DIN 338 HSSE N 6,5 INOX
6,80 69 109 135° 36° 167786 10 SPB DIN 338 HSSE N 6,8 INOX
7,00 69 109 135° 36° 167984 10 SPB DIN 338 HSSE N 7,0 INOX
7,50 69 109 135° 36° 167991 10 SPB DIN 338 HSSE N 7,5 INOX
8,00 75 117 135° 36° 168028 10 SPB DIN 338 HSSE N 8,0 INOX
8,50 75 117 135° 36° 169322 10 SPB DIN 338 HSSE N 8,5 INOX
9,00 75 125 135° 36° 168042 10 SPB DIN 338 HSSE N 9,0 INOX
9,50 81 125 135° 36° 168059 10 SPBDIN 338 HSSE N 9,5 INOX
10,00 87 133 135° 36° 168073 10 SPB DIN 338 HSSE N 10,0 INOX
10,20 87 133 135° 36° 168080 5 SPBDIN 338 HSSE N 10,2 INOX
10,50 87 133 135° 36° 168097 5 SPB DIN'338 HSSE N 10,5 INOX
11,00 94 142 135° 36° 168103 5 SPB DIN 338 HSSE N 11,0 INOX
11,50 94 142 135° 36° 168110 5 SPB DIN 338 HSSE N 11,5 INOX
12,00 101 151 135° 36° 168127 5 SPB'DIN'338 HSSE N 12,0 INOX
12,50 101 151 135° 36° 168141 5 SPB DIN 338 HSSE N 12,5 INOX
13,00 101 151 135° 36° 168165 5 SPB DIN 338 HSSE N 13,04NOX




PFERD

FUroszerszamok
Gyorsacél (HSS) spiralfurok

Spiralfuro DIN 338 HSSE N INOX, 19 részes készlet

A készlet 19 gyorsacél (HSS) spiralfurot tartalmaz, INOX kivitelben HSSE-Co5 (M35) ipari
alkalmazashoz. Az (itésalld mlianyag doboz védi a szerszamokat a szennyezédéstél és a
séruléstdl. A gyorsacél (HSS) spirdlfurd rogzitése megkodnnyiti a szerszam kivalasztasat és
eltavolitasat.

Tartalma: Megmunkalhaté anyagok:

19 gyorsacél (HSS) spiralfuro, acél, rozsdamentes (INOX) acél, aluminium,
INOX HSSE-Co5 (M35) kivitel sargaréz, bronz, ontvény, titdn, mtianyagok
2 1,0-t61 10,0 mm-ig, 0,5 milliméterenkénti

emelkedéssel

Kivitel @ Megnevezés
INOX
EAN 4007220
168196 1 SET SPB DIN 338 HSSE N 1-10 INOX 19

Spiralfuro DIN 338 HSSE N INOX, 25 részes készlet

A készlet 25 gyorsacél (HSS) spiralfurottartalmaz, INOX kivitelben HSSE-Co5 (M35) ipari
alkalmazashoz. Az iitésalld mlanyag doboz védi a szerszdmokat a szennyezédéstdél és a
séruléstdl. A gyorsacél (HSS) spirdlfurd rogzitése megkonnyiti a szerszam kivalasztasat és
eltdvolitasat.

Tartalma: Megmunkalhaté anyagok:

25 gyorsacél (HSS) spiralfurd, ® acél, rozsdamentes (INOX) acél, aluminium,
INOX HSSE-Co5 (M35) kivitel sargaréz, bronz, ontvény, titdn, mtianyagok
2 1,0-t61 13,0 mm-ig, 0,5 milliméterenkénti

emelkedéssel

Kivitel @ Megnevezés
INOX
-
EAN 4007220
168202 1 SET SPB DIN 338 HSSE N 1-13 INOX 25

o WD ahigulei sy, - :
PSS

E

p—




FUroszerszamok

Gyorsacél (HSS) fokozatfurd

Robusztus, nagyteljesitményl szerszam sorjamentes furashoz, lemezek, csévek és profilok
sorjainak eltavolitdsdhoz. 4 mm anyagvastagsagig az anyagokat csekély eréraforditassal egy
lépésben lehet furni és sorjazni. A fokozatfurét a PFERD kivald minéségl HICOAT bevonattal
kindlja. A biztonsdgos nyomatékatvitel érdekében minden fokozatfurd el van latva harom

oldalon lapolt befogdcsappal.

Elényok:

FUras és sorjazas egy |1épésben.

Nyugodt korbefutds és magas vagasi
teljesitmény.

A jé mindségl furohegy konnyd
pozicionalast és furast tesz lehetévé.

A kénuszos kialakitas megkénnyiti az atfurt
lemezeknél a szerszam.visszahuzasat.

A nem torékeny forgacsokata
spirdlfuréhoz hasonloéan tisztan kihordja.
Az éleken nem keletkeznek felgytirédések
és hidegelkenddések.

Megmunkalhaté anyagok:

acél

acélontvények
rozsdamentes (INOX) acél
nem-vas (NE) fémek
muanyagok

egyéb anyagok

Megmunkalasi feladatok:

furas
sorjazas

Alkalmazasi javaslatok:

A gyorsacél (HSS) fokozatfurdk
HICOAT-bevonattal max. 4 mm-es
anyagvastagsagig lemezeken, csoveken és
profilokon alkalmazhatok.

Valassza ki a tablazatbol a megfelel
fordulatszdmokat.

Megfelel6 szerszamhajtasok:

faurogép
# allvanyos furégép
Biztonsagi ajanlas:
A A biztonsdgos nyoma-

tékatvitel érdekében

d," minden fokozatfuré el van
|atva harom oldalon lapolt

= —— 1 < befogdcsappal.

~
~

Kivitel HSS

A bevonat nélkuli fokozatfuroknal hasz-
naljon vagoolajat vagy slritett levegot
hitéfolyadékként / kendanyagként.

Kivitel HSS HICOAT HC-FEP

A HICOAT bevonattal ellatott fokozatfurdk
hdtéanyag hozzdadasa nélkdl
alkalmazhatdk.

Kulonosen alkalmas rozsdamentes (INOX)
acél megmunkalasahoz.




Furoszerszamok
Gyorsacél (HSS) fokozatfurd

Ajanlott fordulatszam tartomany [min-']

Az ajanlott vagasi sebesség [m/perc] megha-

tarozdsahoz a kovetkezéképpen jérjon el:

@ Megmunkalandé anyag kivélasztasa.

@ Kivitel kivalasztésa.

© Vagasi sebességtartomany meghataro-
zasa.

@ Anyagesoportok i,

- ¥ .o 70Mg
acélontvények . .
aceoKT00R i Bl
rozsdamentes i amentes €s sava’»
(INOX) acel ac "

puha nem-vas (NE)

fémek
nem-vas (NE)

fémek kemény nem=vas

(NE) fémek

muanyagok és
egyéb anyagok mUanyagok, kemény gumi, fa

Példa:

Gyorsacél (HSS) fokozatfurd
STB HSS 04-30/10,

szerszam-@ 4-30 mm.

Acélok 700 N/mmZ-ig.

Vagasi sebesség: 20-30 m/perc
Fordulatszam tartomany:
2.400-200 min""

Az ajanlott fordulatszam tartomany [min']

meghatarozasdhoz a kovetkezdképpen

jarjon el:

O A kivant szerszamatméré kivédlasztasa.

O A végasi sebességtartomany és a szer-
szamatmérd egylttesen adjak meg az
ajanlott fordulatszam tartomanyt.

szerk. acélok, szénacélok, szerszdma-
célok, Otvozott és otvozetlen acélok,
betétedzésli acélok, acélontvények,
nemesitheté acélok

ausztenites és ferrites rozsdamentes
acélok

aluminium 6tvozetek

sargaréz, vorosréz, cink

bronz, titdn/titdnotvozetek, kemény

aluminium otvozetek (magas
Sitartalommal)

szalerdsitéses hére lagyuld és hére keményedd

\
iy | 10

?f

Szer
A

400 800
5,00 640
600 530
7,00, 460
8,00\ 400
9,00 350
1000 320
11,00 290
12,00 270
14,00 230
15,00 210
16,00 200
18,00 180
20,00 160
21,00 150
22,00 140
24,00 130
26,00 120
27,00 120
28,00 110
30,00 100
33,00 90
34,00 90
36,00 90
37,00 90
39,00 80

A Kivitel

HSS
HICOAT HC-FEP

HICOAT HC-FEP

HICOAT HC-FEP

HSS
HICOAT HC-FEP

HICOAT HC-FEP

HSS
HICOAT HC-FEP

© Vagasi sebesség

20-30 m/perc
10-20 m/perc

10-20 m/perc

20-30 m/perc

10-20 m/perc

0O Vagasi sebesség [m/perc]

20 30
Fordulatszamok [min~]

1.600 2.400

1.280 1.920

1.060 1.600
920 1.400
800 1.200
700 1.060
640 960
580 880
540 820
460 700
420 640
400 600
360 540
320 480
300 460
280 420
260 400
240 360
240 360
220 340
200 300
180 280
180 280
180. 280
180 280
160 240

11



Furoszerszamok Q
Gyorsacél (HSS) fokozatfurd

Gyorsacél (HSS) fokozatfuaré

Gyorsacél (HSS) fokozatfurd vékony lemezek, csovek és kiilonbozé anyaghdl készilt profilok
sorjamentes furdsahoz. A biztonsdgos nyomatékatvitel érdekében minden fokozatfuré el van
|atva hdrom oldalon lapolt befogdcsappal.

Furastartomany Furasfokozatok d, I, Kivitel Megnevezés
[mm] szama [mm] [mm] HSS

EAN 4007220
4-12 9 6 65 165867 1 STB HSS 04-12/6
4-20 9 8 75 165874 1 STB HSS 04-20/8
4-30 14 10 100 165881 1 STB HSS 04-30/10
4-39 13 10 107 165898 1 STB HSS 04-39/10
6-37 12 10 100 165904 1 STB HSS 06-37/10
Gyorsacél (HSS) fokozatfuro, 3 részes készlet
A készlet hdrom gyorsacél (HSS) fokozatfurot tartalmaz: 4-12 mm (9 fokozat), 4-20 mm
(9 fokozat), 4-30 mm (14 fokozat) ipari‘alkalmazashoz. A biztonsagos nyomatékatvitel
érdekében minden fokozatfurd el van latva harom oldalon lapolt befogdcsappal.
Az (tésallé mlianyag doboz védi a szerszamokat a szennyezédéstol és a sériléstdl. A gyorsacél
(HSS) fokozatfurd rogzitése megkonnyiti a szerszam kivalasztasat és eltavolitasat.
Tartalom Kivitel | @ Megnevezés
L] HSS
EAN 4007220

3 166109 1 SET STB HSS 3




PFERD

FUroszerszamok
Gyorsacél (HSS) fokozatfurd HC-FEP HICOAT bevonattal

Gyorsacél (HSS) fokozatfuré HC-FEP HICOAT bevonattal

A HICOAT bevonattal ellatott HC-FEP (HSS) fokozatfurd kopasalld; acél, rozsdamentes
(INOX) acél, nem-vas (NE) nem fémek, hére lagyuld és hére keményedd mlianyagok
megmunkalasanal alkalmazhaté. A biztonsadgos nyomatékatvitel érdekében minden
fokozatfurd‘el van latva harom oldalon lapolt befogdcsappal.

A HICOAT bevonattal elldtott HC-FEP fokozatfurdk kivald héalld képességgel rendelkeznek
és ellenalloak az oxidacioval szemben. Ennélfogva hlitéanyag hozzdadasa nélkil kemény
anyagok megmunkaldsanal is alkalmazhatok.

Furastartomany  Furasfokozatok d, I Kivitel Megnevezés
[mm] szama [mm] [mm] HC-FEP
EAN 4007220

4-12 9 6 65 166031 1 STB HSS 04-12/6 HC-FEP
4-20 9 8 75 802755 1 STB HSS 04-20/8 HC-FEP
4-30 14 10 100 802762 1 STB HSS 04-30/10 HC-FEP
4-39 13 10 107 166079 1 STB HSS 04-39/10 HC-FEP
6-37 12 10 100 166086 1 STB HSS 06-37/10 HC-FEP

Gyorsacél (HSS) fokozatfuré HC-FEP HICOAT bevonattal,
3 részes készlet

A készlet 3 HSS fokozatfurét tartalmaz: 4—-12 mm/(9 fokozat), 4-20 mm (9 fokozat), 4-30 mm
(14 fokozat), kivald minéségli HICOAT bevonattal HC-FEP ipari alkalmazasra. A biztonsagos
nyomatékatvitel érdekében minden fokozatfurd el van latva harom oldalon lapolt befo-
gdcsappal.

Az (tésallé mlianyag doboz védi a szerszdmokat a szennyezddéstdl és a sérlléstdl. A gyorsacél
(HSS) fokozatfurd rogzitése megkonnyiti a szerszam kivalasztasat és eltavolitasat.

Tartalom Kivitel @ Megnevezés
[db] HC-FEP
EAN 4007220

3 166123 1 SET STB HSS HC-FEP 3




Sullyeszto szerszamok
Gyorsacél (HSS) kupsullyesztd

APFERD kupsullyesztdi kittinnek rendkivil éles, jobbos vagasu éleikkel, amelyek alacsony
vagasi sebességnél is eredményesen alkalmazhatok. A kilonb6z6 kivitelek teszik lehetévé a
kilonféle anyagok megmunkalasanal a mélyitést és besullyesztést, valamint a sorjatlanitast
ipari kortilmenyek kozott is. A biztonsdgos nyomatékatvitel érdekében a klpos sullyesztéd
rendelkezik egy 28 mm-es, harom oldalon lapolt befogdcsappal.

A PFERD a‘kuipsullyesztét kivald mindségl HICOAT bevonattal ajanlja. A HICOAT bevonattal
elldtott Kupsullyesztok kivald héalld képességgel rendelkeznek és ellendlldak az oxidacidval
szemben. Ennélfogva hiitéanyag hozzdaddsa nélkil kemény anyagok megmunkaldsanal is
alkalmazhatdk.

Elényok: Alkalmazasi javaslatok:

Kivald levalasztasi teljesitmény és optimalis
forgacselvezetés.

Csekély vagasi sebesség mellett is jé sorja
eltdvolitas.

Hosszu élettartam.

Kivalé feltleti minéség a munkadarabon.

Vélassza ki a munkadarab megmunkala-
sahoz a megfeleld kivitelt és a szlikséges
stllyesztési szoget.

Hasznaljon vagodolajat vagy stritett leveg&t
hitéfolyadékként / kendanyagként.
Vélassza ki a tablazatbdl a megfeleld
fordulatszédmokat.

Megmunkalhaté anyagok:

Megfelel6 szerszamhajtasok:

acél
acélontvények & farogép
rozsdamentes (INOX) acél = allvanyos furogép
nem-vas (NE) fémek szerszamgépek
ontottvas robotok
mUanyagok
egyéb anyagok Biztonsagiajanlas:
Megmunkalasi feladatok: L [ Abiztonsagos
/, \ nyomatékatvitelhez
élletorés d, 28 mm 4tmérétdl a
sorjazas kupstullyesztéket harom
sUllyesztés — Y oldald befogdcsappal

szallitjuk.

Gyorsacél (HSS) stillyeszt6 90°

Kilénosen jol alkalmazhaté 90°-os csavar
sUllyesztésének készitésénél.

Gyorsacél (HSS) stillyeszt6 60°

"

\,1 — |

Kivaldan megfelel stllyesztéshez és
sorjatlanitashoz.

Kivitel HSS

Kivitel HSSE Co5 (M35)

Gyorsacél (HSS) sullyesztd, amely
majdnem minden anyaghoz univerzalisan
alkalmazhato.

Gyorsacél (HSS) sillyeszté, amely
majdnem minden anyaghozuniverzalisan
alkalmazhaté.

Hosszu élettartam.

Nagy héallésag a Co 6tvozdnek
kdszonhetden.

Kivitel HSS HICOAT HC-FEP

& Gyorsacél (HSS) sullyesztd, amely
majdnem minden anyaghoz univerzdlisan
alkalmazhaté.

# Nagyon hosszu élettartam a kivalé HICOAT
bevonatnak kdszonhetden.

Alkalmazhato hiité- és kendanyag nélkal.




Sullyeszto szerszamok
Gyorsacél (HSS) kupsullyesztd

Ajanlott fordulatszam tartomany [min-']

Az ajanlott vagasi sebesség [m/perc]
meghatarozasahoz a kévetkezéképpen
jarjonel:

@ Megmunkalandé anyag kivélasztasa.

@ Kivitel kivélasztasa. jarjon el:

© Vagasi sebességtartomany meghatarozasa.

Az ajanlott fordulatszam tartomany [min']
meghatdrozasahoz a kovetkezéképpen

O A kivant szerszamatméré kivalasztasa.

O Anyagcsoportok
’ﬂvoze! en szerkezeti acélok

700 N/mm?-i

Otvozo rkezetiacélok
7 lett

acél,
acéléntvények

rozsdamentes

(INOX) acél acélo acélok

puha nem-vas (NE)

fémek
nem-vas (NE)

aluminium 6tvozetek
sargaréz, vorosréz, cink

szerk. acélok, szénacélok, szerszamacélok,
otvozetlen acélok, betétedzésii acélok,
acélontvények, nemesithetd acélok

szerszamacélok, nemesitheté acélok,
Otvozott acélok, acélontvények

A\ 4
roz ment&avéllé l ausztenites és ferrites rozsdamentes

fémek Kemény nem-vas bronz, titan/titdndtvozetek, kemény
(NE) fé%ek aluminium 6tvozetek (magas
Si tartalommal)
lapgrafitos ontvény EN-GJL (GG),
SEnyaR szlrke ontvény, gombgrafitos ontwény EN-GJS (GGG),

fehér ontvények

fehér temperontyény EN-GIMW (GTW),

fekete temperontvény EN-GJMB (GTS)

muanyagok és  szélerSsitéses hére lagyuld és hére keményedd

egyéb anyagok muanyagok, kemény gumi, fa
(4)
Szersza

[mm]

4,30
5,00
530
6,00
6,30
7,00
8,00
8,30
10,00
10,40
11,50
12,40
12,50
15,00
16,00
16,50
19,00
20,00
20,50
23,00
25,00
28,00
31,00
37,00
40,00

Példa:

Kupsullyesztd

KES HSS DIN 335 90°,

szerszam- 28,0 mm.

Acélok 700 N/mm?-ig.

Vagasi sebesség: 15-20 m/perc
Fordulatszam tartomany: 170-220 min™'!

800
640
640
530
530
460
400
400
320
320
280
260
260
210
190
190
170
150
150
140
130
110
100

90

80

O A végési sebességtartomany és a szer-
szamatmérd egyUttesen adjak meg az

ajanlott fordulatszam tartomanyt.

A Kivitel

HSS
HSSE Co5
HICOAT HC-FEP
HSSE Co5
HICOAT HC-FEP
HSS
HSSE Co5
HICOAT HC-FEP
HSS
HSSE Co5
HICOAT HC-FEP
HSSE Co5

HICOAT HC-FEP
HSS
HSSE Co5

HICOAT HC-FEP

HSS
HSSE Co5
HICOAT HC-FEP

15

Fordulatszamok [min™]

1.200
960
960
800
800
680
600
600
470
470
420
390
390
320
290
290
260
230
230
210
200
170
150
140
120

© Vagasi sebesség

15-20 m/perc

10-15 m/perc

10-15 m/perc

15-20 m/perc

10-20 m/perc

10 m/perc

10-15 m/perc

© Vagasi sebesség [m/perc]

20

1.600
1.280
1.280
1.060
1.060
920
800
800
640
640
560
520
520
420
380
380
340
300
300
280
260
220
200
180
160

15



PFERD

Slllyeszt6 szerszamok
Gyorsacél (HSS) kupsullyesztd

Kupsiillyeszté HSS DIN 335 C 90°

o P . . d
Nagyteljesitményl stllyesztd szerszamok 90°-os sullyesztési szoggel, 90°-os csavarok ! C°>< Ld’
stillyesztéséhez, minden hagyomdnyos anyaghoz, mint acél, acéléntvény és nem-vas (NE) ‘

fémek: A biztonsdgos nyomatékatvitelhez 28 mm atmérétdl a kupsullyesztéket harom oldald [ ‘
befogdcsappal szallitjuk.

Megmunkalhaté anyagok:
acél, acélontvények, rozsdamentes (INOX)
acél, nem-vas (NE) fémek, dntottvas,
mUanyagok, egyéb anyagok

d, d, 1 o Kivitel @ Megnevezés
[mm] [mm] [mm] HSS
o«
EAN 4007220

4,30 4,00 40, 90° 164617 1 KES HSS DIN 335 C90° 4,3

5,00 4,00 40 90° 166352 1 KES HSS DIN 335 C90° 5,0

5,30 4,00 40 90° 166369 1 KES HSS DIN 335 C90° 5,3

6,00 5,00 45 90° 166376 1 KES HSS DIN 335 C90° 6,0

6,30 5,00 45 90° 166390 1 KES HSS DIN 335 C90° 6,3

7,00 6,00 50 90° 166406 1 KES HSS DIN 335 C90° 7,0

8,00 6,00 50 90° 166468 1 KES HSS DIN 335 C90° 8,0

8,30 6,00 50 90° wm. 166475 1 KES HSS DIN 335 C90° 8,3
10,00 6,00 50 90° . \166505 1 KES HSS DIN 335 C90° 10,0
10,40 6,00 50 90°, 166598 1 KES HSS DIN 335 C90° 10,4
11,50 8,00 56 90° '\ /166666 1 KES HSS DIN 335 C90° 11,5
12,40 8,00 56 90° |\ 166673 1 KES HSS DIN 335 C90° 12,4
15,00 10,00 60 90°( 166703\ 1 KES HSS DIN 335 C90° 15,0
16,50 10,00 60 90° 166765 1 KES HSS DIN 335 C90° 16,5
19,00 10,00 63 90° 1667720 1 KES HSS DIN 335 C90° 19,0
20,50 10,00 63 90° "N 166789 1 KES HSS DIN 335 C90° 20,5
23,00 10,00 67 90° W 166833 _f O 1 KES HSS DIN 335 C90° 23,0
25,00 10,00 67 90° 16684040 1 KES HSS DIN 335 C90° 25,0
28,00 12,00 71 90° 166857 1 KES HSS DIN 335 C90° 28,0
31,00 12,00 71 90° 166864 1 KES HSS DIN 335 C90° 31,0
37,00 12,00 90 90° 166871 N 1 KES HSS DIN 335 C90° 37,0
40,00 15,00 80 90° 166918, 1 KES HSS DIN 335 C90° 40,0

Kuapsiillyeszt6 készlet HSS DIN 335 C 90°

A készletek nagyteljesitmény( sullyeszté szerszamokat tartalmaznak, 90°-os sullyesztési
szdggel, 90°-0s csavarok slllyesztéséhez, minden hagyomanyos anyaghoz, mint acél,
acélontvény és nem-vas (NE) fémek. Az Gtésallé mlianyag doboz védi a szerszdmokat a
szennyezddéstdl és a sériléstdl.

Megmunkalhaté anyagok: Rendelési informaciok:
acél, acélontvények, rozsdamentes (INOX) Allitsa dssze készletét az igényei szerint.
acél, nem-vas (NE) fémek, ontottvas,
muanyagok, egyéb anyagok

Tartalom Tartalom Kivitel @ Megnevezés
[db] szerszam-g HSS
[mm] “
EAN 4007220
3 6,3/104/16,5 168523 1 SET KES HSSDIN 335 €90° 3
5 6,3/10,4/16,5/20,5/25,0 168585 1 SET KES HSS DIN.335C902 5
6,3/83/104/12,4/16,5/20,5 168691 1 SET KES HSS DIN'335 C90° 6
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PFERD

Slllyeszt6 szerszamok
Gyorsacél (HSS) kupsullyesztd

Kupstillyeszt6 HSSE DIN 335 C 90°, kivitel Co5

Nagyteljesitményl stllyesztd szerszamok 90°-o0s sullyesztési szoggel, 90°-os csavarok sullyesz- a C°>< Ld’
téséhez, killdnosen szivds és kemény anyagokhoz, mint 6tvozott és nagy szilardsagu acél és ‘
rozsdamentes (INOX) acél. A biztonsdgos nyomatékatvitelhez 28 mm atmérétdl a klpsullyesz- [ ‘
téket harom oldalt befogdcsappal szallitjuk. Nagyon jo élettartam és héallé képesség a Co
otvozének koszonhetden.

Megmunkalhaté anyagok:
acél, acélontvények, rozsdamentes (INOX)
acél, nem-vas (NE) fémek,.6ntottvas,
mUanyagok, egyéb anyagok

d, d, I a Kivitel @ Megnevezés
[mm] [mm] [mm] HSSE

«=

EAN 4007220

4,30 4,00 40 90° 167250 1 KES HSSE DIN 335 C90° 4,3
5,00 4,00 40 90° 167335 1 KES HSSE DIN 335 C90° 5,0
5,30 4,00 40 90° 167359 1 KES HSSE DIN 335 C90° 5,3
6,00 5,00 45 90° 167373 1 KES HSSE DIN 335 C90° 6,0
6,30 5,00 45 90° 167397 1 KES HSSE DIN 335 C90° 6,3
8,00 6,00 50 90° 167427 1 KES HSSE DIN 335 C90° 8,0
8,30 6,00 50 90° . 167434 1 KES HSSE DIN 335 C90° 8,3

10,00 6,00 50 90° | 167458 1 KES HSSE DIN 335 C90° 10,0

10,40 6,00 50 90° | 167472 1 KES HSSE DIN 335 C90° 10,4

11,50 8,00 56 90° N /167687 1 KES HSSE DIN 335 C90° 11,5

12,40 8,00 56 90° |\ 168004 1 KES HSSE DIN 335 C90° 12,4

15,00 10,00 60 90°/ 168035\ 1 KES HSSE DIN 335 C90° 15,0

16,50 10,00 60 90° 168134 1 KES HSSE DIN 335 C90° 16,5

19,00 10,00 63 90% 168219 1 KES HSSE DIN 335 C90° 19,0

20,50 10,00 63 90° 168226 1 KES HSSE DIN 335 C90° 20,5

23,00 10,00 67 90° W 168233 4\ 1 KES HSSE DIN 335 C90° 23,0

25,00 10,00 67 90° 16824040 1 KES HSSE DIN 335 C90° 25,0

28,00 12,00 71 90° 168257 1 KES HSSE DIN 335 C90° 28,0

31,00 12,00 71 90° 168264 1 KES HSSE DIN 335 C90° 31,0

Kupsiillyeszt6 készlet HSSE DIN 335 C 90°, kivitel Co5

A készlet nagyteljesitmény( sllyeszté szerszamokat tartalmaz 90°-os sullyesztési szoggel,
90°-0s csavarok sullyesztéséhez, kiilondsen kemény anyagokhoz, mint 6tvozott és nagy
szildrdsagu acél és rozsdamentes (INOX) acél. Nagyon j6 élettartam és h6allé képesség a'Co
Otvozének koszonhetden. Az Uitésalld mlanyag doboz védi a szerszdmokat a szennyezédéstd|
és a sérlléstdl.

Megmunkalhaté anyagok: Rendelési informaciok:
acél, acélontvények, rozsdamentes (INOX) Allitsa 6ssze készletét az igényei szerint.
acél, nem-vas (NE) fémek, ontottvas,
mUanyagok, egyéb anyagok

Tartalom Tartalom Kivitel Megnevezés
[db] szerszam-g HSSE
[mm] “
EAN 4007220
6,3/10,4/16,5 168714 1 SET KES HSSE DIN‘335 C90° 3
5 6,3/10,4/16,5/20,5/25,0 168738 1 SET KES HSSE DIN 335 C90°5
6 6,3/83/10,4/124/16,5/20,5 168745 1 SET KES HSSE'DIN 335.€90° 6

17



PFERD

Slllyeszt6 szerszamok
Gyorsacél (HSS) kupsullyeszté HC-FEP HICOAT bevonattal

Kéipsiillyeszté HSS DIN 335 C 90°
HC-FEP HICOAT bevonattal 4 @ Ld’

Nagyteljesitményu sillyesztd szerszamok 90°-os sllyesztési szoggel, 90°-os csavarok sillyesz- .
téséhez, kiilondsen szivds és kemény anyagokhoz, mint 6tvozott és nagy szilardsagu acél és ‘
rozsdamentes acél. A biztonsagos nyomatékatvitelhez 28 mm atméroétél a kupsillyesztdket

hérom oldalu befogdcsappal széllitjuk. A HICOAT HC-FEP bevonatnak kdszonhetd a szerszam

nagy keménysége és kopasalldsaga. Ellendll a hének és kilondsen hosszu élettartammal ren-

delkezik. Magasabb vagasi sebességtartomanyban is hasznalhaté hité- és kendanyag nélkal.

Megmunkalhaté.anyagok:
acél, acélontvények, rozsdamentes (INOX)
acél, nem-vas (NE) fémek, dntdttvas,
muanyagok, egyéb anyagok

d, d, 1, o Kivitel @ Megnevezés
[mm] [mm] [mm] HC-FEP
EAN 4007220

6,30 5,00 45 90° 073728 1 KES HSS DIN 335 C90° HC-FEP 6,3

8,30 6,00 50 90° 168295 1 KES HSS DIN 335 C90° HC-FEP 8,3
10,40 6,00 50 90° 168301 1 KES HSS DIN 335 C90° HC-FEP 10,4
12,40 8,00 56 90° 168318 1 KES HSS DIN 335 C90° HC-FEP 12,4
15,00 10,00 60 90° 168325 1 KES HSS DIN 335 C90° HC-FEP 15,0
16,50 10,00 60 902 |1, 168356 1 KES HSS DIN 335 C90° HC-FEP 16,5
19,00 10,00 63 90° | 168387 1 KES HSS DIN 335 C90° HC-FEP 19,0
20,50 10,00 63 90° \ 168417 1 KES HSS DIN 335 C90° HC-FEP 20,5
23,00 10,00 67 90° |\ 168455 1 KES HSS DIN 335 C90° HC-FEP 23,0
25,00 10,00 67 90° /) 168462, 1 KES HSS DIN 335 C90° HC-FEP 25,0
31,00 12,00 71 90° 168479 1 KES HSS DIN 335 C90° HC-FEP 31,0

Kuapsullyeszté készlet HSS DIN 335 C 90°
HC-FEP HICOAT bevonattal

A készlet nagyteljesitmény sillyeszté szerszamokat tartalmaz 90°-os stillyesztési szoggel,
90°-0s csavarok sullyesztéséhez, kiilonosen szivos és kemény anyagokhoz, mint 6tvozott és
nagy szilardsagu acél és rozsdamentes (INOX) acél. A HICOAT HC-FEP bevonatnak készon-
hetd a szerszam nagy keménysége és kopasallésaga. Ellenall a hének és kiilondsen hosszu
élettartammal rendelkezik. Magasabb vagasi sebességtartomanyban is hasznalhaté hiité- és
kendanyag nélkil. Az Gitésallé mlianyag doboz védi a szerszamokat a szennyezédéstol és a
sérlléstdl.

Megmunkalhaté anyagok: Rendelési informacidk:
acél, acélontvények, rozsdamentes (INOX) Allftsa dssze készletét az igényei szerint.
acél, nem-vas (NE) fémek, dntottvas,
mUanyagok, egyéb anyagok

Tartalom Tartalom Kivitel @ Megnevezés
[db] szerszam-g HC-FEP
[mm]
EAN 4007220
6,3/10,4/16,5 168752 1 SET KES HSS DIN 335 C90° 3 HC-FEP
6,3/104/16,5/20,5/25,0 168769 1 SET KES HSS DIN 335 C90° 5 HG-FEP
6,3/83/104/12,4/16,5/20,5 168776 1 SET KES HSS DIN 335:€90° 6 HC-FEP
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Sullyeszto szerszamok
Gyorsacél (HSS) kupsullyesztd

Kupsiillyeszt6 HSS DIN 334 C 60°

Nagyteljesitményl sullyesztdszerszamok 60°-os slllyesztési szoggel minden hagyomanyos
anyaghoz, mintacél, acélontvény és nem-vas (NE) fémek.

Megmunkalhaté anyagok:
acél, acélontvények, rozsdamentes (INOX)
acél, nem-vas (NE) fémek, dntdttvas,
mUanyagok, egyébanyagok

d, d, I
[mm] [mm] [mm]
6,30 5,00 45
8,00 6,00 50
10,00 6,00 50
12,50 8,00 56
16,00 10,00 63
20,00 10,00 67
25,00 10,00 71

o

60°
60°
60°
60°
60°
60°
60°

Kivitel
HSS

EAN 4007220

168783
168790
168806
168813
168837
168844
168851

)

SN ) PR PR PEEN RN

Megnevezés

KES HSS DIN 334 C60° 6,3

KES HSS DIN 334 C60° 8,0

KES HSS DIN 334 C60° 10,0
KES HSS DIN 334 C60° 12,5
KES HSS DIN 334 C60° 16,0
KES HSS DIN 334 C60° 20,0
KES HSS DIN 334 C60° 25,0




Sullyeszto szerszamok
Gyorsacél (HSS) homloksullyeszték

Nagyteljesitmény( HSS homlokstllyeszté (DIN 373) szerint hengeres feju, hatlap fejl csavar,
valamint anyak sullyesztéséhez. A homloksullyesztd és a siksullyeszté is hengeresen van
kiképezve.Ahengeres csap a finom, kozepes finomsagi osztalyokban vagy menetes maglyuk
esetén garantalja a sullyesztés koaxidlis irdnyat a furathoz.

El6nyok:

Kivaldlevalasztasi teljesitmény.
Optimalis forgacselvezetés.
Sorjamentes felllet.

Hosszu élettartam.

Nyugodt korbefutas.

J6 fellleti mindség.

Megmunkalhaté anyagok:

acél

acélontvények
rozsdamentes (INOX) acél
nem-vas (NE) fémek
ontottvas

muanyagok

egyéb anyagok

Megmunkalasi feladatok:

Homloksullyeszték eléallitasa: finom (F),
kozepes (M) és menetmaglyuk (GKL).

Alkalmazasi javaslatok:

Kérjik, vegye figyelembe az ajanlott
fordulatszamot.

Megfelel6 szerszamhajtasok:
furégép
allvanyos furogép
szerszamgépek
robotok

Finomsagi fokozat:
finom (F)

| —

__—

A finom (F) finomsdgi fokozatd homlok-
stllyeszté alkalmas stillyeszték készitésé-
hez 4tmend furatokon vagy zsakfuratokon
finom toleranciatartomanyban magas
szerelési pontossag mellett.

Finomsagi fokozat:
kézepes (M)
e

——

A kozepes (M) finomsagi fokozatd homlok-
stllyesztd alkalmas sillyeszték készitésé-
hez atmend furatokon vagy zsakfuratokon
kozepes toleranciatartomanyban kiterjesz-
tett szerelési pontossag mellett.

Finomsagi fokozat:
menet maglyuk (GKL)
e

——

A homlokstllyeszté menetmaglyukhoz
alkalmas maglyukaknal belsé menetekhez
készitendd sullyeszték eléallitasara.




Sullyeszto szerszamok
Gyorsacél (HSS) homloksullyesztok

Ajanlott fordulatszam tartomany [min-']

Az ajanlott vagasi sebesség [m/perc]
meghatarozasahoz a kévetkezéképpen
jarjonel:

@ Megmunkalandé anyag kivélasztasa.

@ Kivitel Kivélasztésa.
© Vagasi sebességtartomany
meghatdrozasa.

© Anyagcsoportok .

>

acélok 70 ig

ac 70(N2 folott
% Xemtes és ferrites rozsdamentes

acél,
acélontvények

rozsdam
acélok

rozsdamentes
(INOX) acél

puha nem-vas (NE)

fémek
nem-vas (NE)
fémek
kemény nem-vas
(NE) fémek
EEhyaR szlrke ontvény, fehér

ontvények

muanyagok és

Az ajanlott fordulatszam tartomany [min']
meghatarozasdhoz a kovetkezdképpen

jarjon el:

O A kivant szerszamatméré kivédlasztasa.
O Avégasi sebességtartomany és a szer-
szamatmérd egylttesen adjak meg az

ajanlott fordulatszam tartomanyt.

szerk. acélok, szénacélok,
szerszamacélok, otvozott és
Otvozetlen acélok, betétedzési acélok,
acélbntvények nemesitheté acélok

aluminium otvozetek
sargaréz, vorosréz, cink

bronz, titan/titénotvozetek, kemény
aluminium 6tvozetek (magas
Sitartalommal)

tvé -GJL (GG),
ontvény EN-GJS (GGG),
ntvény E MW

(GT e temperontvi

EN- GJMB (GTS)

szalerdsitéses hére lagyuld és hére kemenyedd

egyéb anyagok muanyagok, kemény gumi, fa

Példa:

Homloksullyeszték

FLSHSSDIN 373 15,0 F,
szerszam-g 15 mm.

Acélok 700 N/mm?-ig.

Vagasi sebesség: 10-20 m/perc

Fordulatszam tartomany: 220-440 min™

o Q
Szerszam-o ‘

A
[mm] L

0

6,00 530
8,00 400
10,00 320
11,00 290
15,00 220
18,00 180
20,00 160

A Kivitel

finom (F)
kozepes (M)
menet maglyuk (GKL)
finom (F)
kodzepes (M)
menet maglyuk (GKL)
finom (F)
kdzepes (M)
menet maglyuk (GKL)
finom (F)
kozepes (M)
menet maglyuk (GKL)
finom (F)
kozepes (M)
menet maglyuk (GKL)

finom (F)
kozepes (M)
menet maglyuk (GKL)
finom (F)
kodzepes (M)
menet maglyuk (GKL)

© Vagasi sebesség

10-20 m/perc

10-15 m/perc

10-15 m/perc

15-20 m/perc

10-20 m/perc

10 m/perc

10-15 m/perc

e Vagasi sebesség [m/perc]

A 15

Ardulatszémok [min~']

795
600
480
435
330
270
240

20

1.060
800
640
580
440
360
320
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Slllyeszt6 szerszamok
Gyorsacél (HSS) homloksullyesztok

Homloksullyeszté 4tmené furathoz HSS DIN 373 F (finom) finomsagu o [ —y —
e 1%
Nagyteljesitményl szerszamok dtmené furatokhoz finom (F) finomséagi fokozattal ISO 273 adl | |
szerint. 1
Megmunkalhaté anyagok:
acél, acélontvények, rozsdamentes (INOX)
acél, nem-vas (NE) fémek, dntdttvas,
mUanyagok, egyébanyagok
d, d, d; I Kivitel @ Megnevezés
[mm] [mm] [mm] [mm] F
===
-—
EAN 4007220
6 5 3,2 71 168868 1 FLS HSS DIN 373 6,0 F
8 > 4,3 71 168912 1 FLSHSSDIN 373 8,0 F
10 8 53 80 168929 1 FLS HSS DIN 373 10,0 F
11 8 6,4 80 168936 1 FLSHSSDIN 373 11,0 F
15 12,5 8,4 100 168943 1 FLS HSS DIN 373 15,0 F
18 12,5 10,5 100 168950 1 FLS HSS DIN 373 18,0 F
20 12,5 13,0 100 168981 1 FLS HSS DIN 373 20,0 F
Homloksillyeszt6 atmend furathoz HSS DIN 373,M (kozepes) d .:«_‘i.:.-...‘———:“ —s
. ;. s m@_ 1y72
finomsagi fokozat [ ' |
3T | 1

1

Nagyteljesitményd slllyesztd szerszamok atmend furathoz ISO 273 M (kézepes) finomsagu.

Megmunkalhaté anyagok:
acél, acélontvények, rozsdamentes (INOX)
acél, nem-vas (NE) fémek, dntottvas,
mUanyagok, egyéb anyagok

d, d, d, I, "\ Kivitel @ Megnevezés
[mm] [mm] [mm] [mm] M
EAN 4007220

6 5 34 71 169025 1 FLS HSS DIN 373 6,0 M

8 5 4,5 71 169087 1 FLS.HSS DIN 3738,0 M
10 8 5,5 80 169100 1 FLSHSS DIN 373 10,0 M
11 8 6,6 80 169124 < 1 FLS HSS DIN 373 11,0 M
15 12,5 9,0 100 169155 1 FLSHSS DIN 373 15,0 M
18 12,5 11,0 100 169162 1 FLS HSS DIN 373 18,0 M
20 12,5 13,5 100 169179 1 FLS HSS DIN'373 20,0 M
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Slllyeszt6 szerszamok
Gyorsacél (HSS) homloksullyesztok

Homloksullyeszt6 menetmaglyukhoz HSS DIN 373

Nagyteljesitményl gyorsacél (HSS) homloksullyeszté GKL menetmaglyukhoz.

Megmunkalhato anyagok:
acél, acélontvények, rozsdamentes (INOX)
acél, nem-vas (NE) fémek, dntdttvas,
muanyagok, egyéb anyagok

d, d, d, 1, Kivitel
[mm] [mm] [mm] [mm] GKL
S
e
EAN 4007220

6 5,0 2,5 71 169186
8 5,0 3,3 71 169193
10 8,0 4,2 80 169209
11 8,0 5,0 80 169216
15 12,5 6,8 100 169223
18 12,5 8,5 100 169278

20 12,5 10,2 100 169308

N RN RN RN JEEN) EEN R

PFERD

d,

Megnevezés

FLS HSS DIN 373 6,0 GKL

FLS HSS DIN 373 8,0 GKL

FLS HSS DIN 373 10,0 GKL
FLS HSS DIN 373 11,0 GKL
FLS HSS DIN 373 15,0 GKL
FLS HSS DIN 373 18,0 GKL
FLS HSS DIN 373 20,0 GKL




Sullyeszto szerszamok
Keményfém (HM) kontaktsullyesztok

APFERD keményfém (HM) kontaktsullyesztéket gyart rugalmasan és pontosan a vevé igényei
szerint. Ezek a sullyeszték a pontos kor alaku kontaktpontok létrehozdsdhoz hasznalhatok.

A kefék alkalmazésaval 6sszehasonlitva nemcsak pontos sullyesztépontokat, hanem magas
minéséqu feltleteket lehet Iétrehozni az optimalis vezetdképesség eléréséhez. Mélységhata-
roléjanak koszonhetéen elérhet az elére meghatarozott, legpontosabb levalasztas. ' .
A szerszamok megfelelnek hires repllégépgyartok iranyelveinek, mivel ezeket a gyartdkkal ko- m-___..
z6sen fejlesztették ki, repuilégépek és helikopterek eléallitdsahoz, valamint karbantartasahoz.

Keressen fel minket, hogy a személyes igényeinek megfelel& szerszdmot kozésen megtalaljuk.
Ertékesftési pontjaink vildgszerte megtaldlhatok, elérhetéségeinket megtaldlja a
www.pferd.com honlapon:

Elényok: Megmunkalandé anyagok:
Speciélis megoldas a pontosan meghata- Aluminium, lakkozott vagy mas médon
rozott kor alaku kontaktpontok el&allita- kezelt felUletekhez.
sdhoz.

Kisebb kontakt ellenallas / kefékkel Alkalmazasi javaslatok:

megmunkalt felllettel ellentétben a mart
fellletekkel a legjobb avezetéképesség, és
forgacs képzddik a por helyett.

Pontosan meghatarozott levalasztas a
mélységhatérolonak kdszonhetoen.
Kivald formatartas a kefékhez képest.
Rendkivil hosszu élettartam az elsétdl az
utolsé hasznalatig.

Rugalmas szerszamgyartas a vevd igényei
szerint szUk tdréshatarral.

Osszehangolt szerszam és szerszamhajtés

Hasznalja a kontaktsullyesztét maximalis
fordulatszammal 400 min-".

egy kézbdl.

Rovid méretmegnevezés Megnevezés v ‘ Méretek

Szabadon valaszthaté méretek i
d, kontaktpont-a 8-20 mm-ig i‘z
d; stllyesztécsonk-o >2,5mm

Allandé méretek W |
d, befogdcsap-o 3 mm

d, kilsé-o d; +2mm

r radiusz 0,5 mm

I; teljes hossz 50 mm

I, stllyesztéfej magassag 10 mm

s stllyesztécsonk hossz 1,5mm

Megfelel6 szerszamhajtasok:

@ TM-B DEB 1/004 45° S3 ® TM-B DEB 1/004 90° S3 © TM-B DEB 1/004 SP3
Fordulatszdm: max. 400 min-' Fordulatszam: max. 400 min Fordulatszam: max. 400 min-'!
Teljesitmény: 2 Watt Teljesitmény: 2 Watt Teljesitmény: 2 Watt
YN LI » =l el | > BBI=_: ak g
l l 5
\ | F i Y
‘ T3 | 281 ’ 288 ‘ <
[
SP = kulesnélkuli gyorsbefogd ©
S =szerszémcsere 2 kulccsal 3
v
Megnevezés Cikkszam EAN Fordulat-  Készlet/ Leadott Akku- Befogo Netto \%
4007220 szam azonosito- teljesitmény fesziiltség patron suly ©
[min~] szam [Watt] [Volt] csoport [kal N
TM-B DEB 1/004 SET 45°S3 87501526 140963 400 (1) 2 3,7 18 1,65 Tzw
TM-B DEB 1/004 SET 90° S3 87501527 141106 400 (2] 2 3,7 18 1,65 ?"3
TM-B DEB 1/004 SET SP3 87501528 141441 400 (3] 2 3,7 20 1,65 é
Lépjen velunk kapcsolatba, ha tovabbi informacidkra van szliksége ezekrdl a speciélis szerszammeghajtokrol. Q
Ertékesitési pontjaink vildgszerte megtaldlhatok, elérhetéségeinket megtaldlja a www.pferd.com honlapon. =)
3
=)




